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Fig. 9

Rohrserie S (5)
Geberit PE Rohre (1) 5 6.3 8 10 125 16 anf]tc(ks-)
d ! ra
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Fig. 16

Rohrserien und Druckkréfte zum Angleichen beim Schweien fiir
Rohre aus Polyethylen (PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD), DIN 8074 (1)

d=RohrauBendurchmesser (2)
s=Wanddicke (3)

SDR=Verhiltnis AuBendurchmesser/Wanddicke (Standard Dimension Ratio) (4) SDR=D/s

S=Rohrserie (5) S=(D/s-1)/2

F1=(D-s)-s- 3,14 - Ps) (6) Ps (HDPE) = 0,15 N/mm?

d s SDR S F1 d s SDR S F1 d s SDR S F1
mm mm N mm mm N mm mm N
40 1.8 26 12,5 32 110 2,7 41 20 136 200 49 41 20 450
40 19 22 10,5 34 110 3.4 33 16 171 200 6,2 33 16 566
40 19 21 10 34 110 4,2 26 12,5 209 200 77 26 12,5 698
40 23 176 83 41 110 50 22 10,5 247 200 91 22 10,6 818,
40 24 17 8 43 110 53 21 10 261 200 96 21 10 861
40 30 136 6,3 52 110 63 176 83 308 200 11,4 176 83 1.013
40 37 11 5 63 110 6,6 17 8 322 200 11,9 17 8  1.055
40 45 9 4 75 110 81 136 6,3 389 200 14,7 136 63 1.283
40 55 74 32 89 110 10,0 11 5 471 200 18,2 11 5 1.559
40 6,7 6 25 105 110 12,3 9 4 566 200 22,4 9 4  1.874
50 1.8 33 16 41 110 151 74 3.2 675 200 274 74 32 2228
50 20 26 12,5 45 110 18,3 6 25 791 200 332 6 25 2609
50 23 22 10,5 52 125 3.1 41 20 178 225 55 41 20 569
50 24 21 10 54 125 3,9 33 16 223 225 6,9 33 16 709
50 29 176 83 64 125 4,8 26 12,5 272 225 86 26 12,56 877,
50 30 17 8 66 125 57 22 10,5 320 225 10,3 22 10,5 1.042
50 3,7 13,6 63 81 125 6,0 21 10 336 225 10,8 21 10  1.090
50 46 11 5 98 125 71 176 83 394 225 128 176 83 1.280
50 56 9 4 117 125 7.4 17 8 410 225 134 17 8 1.336
50 69 74 32 140 125 92 136 63 502 225 16,6 136 6,3 1.630
50 83 6 25 163 125 11,4 11 5 610 225 20,5 11 5 1.975
63 1.8 41 20 52 125 14,0 ) 4 732 225 252 9 4 2372
63 20 33 16 57 125 171 74 32 869 225 308 74 32 2818
63 25 26 12,5 71 125 20,8 6 25 1.021 225 374 6 25 3.306
63 29 22 10,5 82 1400 3,5 41 20 225 250 6,2 41 20 712
63 30 21 10 85 140 4.3 33 16 275 250 7.7 33 16 879
63 36 176 83 101 140, 54 26 12,5 342 250 96 26 125 1.087
63 38 17 8 106 140 6,4 22 10,5 403 250 11,4 22 10,5 1.282
63 47 136 63 129 140 6,7 21 10 421 250 11,9 21 10 1.335
63 58 11 5 156 140 8,0 176 83 498 250 142 176 83 1.578
63 7.1 9 4 187 140 83 17 8 515 250 14,8 17 8 1.640
63 86 74 32 220 140 10,3 136 6,3 629 250 184 136 6,3 2.008
63 10,56 6 25 260 1400 12,7 11 5 762 250 22,7 1 5 243
7% 19 41 20 65 140 15,7 9 4 919 250 27,9 9 4 2920
7% 23 33 16 79 140 1920 74 32 1.093 250 342 74 32 3.477
7% 29 26 12,5 99 140 23,3 6 25 1.281 250 41,6 6 25 4.085
7% 35 22 10,5 118 160 4,0 41 20 294 280 6,9 41 20 888
75 36 21 10 121 160 4,9 33 16 358 280 86 33 16  1.100
75 43 176 83 143 160 6,2 26 12,5 449 280 10,7 26 12,5 1.358
75 45 17 8 149 160 7,3 22 10,5 525 280 12,8 22 10,5 1.611
75 56 136 63 183 160 7.7 21 10 553 280 134 21 10 1.683
75 6.8 11 5 219 160 91 176 83 647 280 159 176 83 1.978
75 84 9 4 264 160 9,5 17 8 674 280 16,6 17 8 2.060
75 103 74 32 314 160 11,8 136 6,3 824 280 206 136 63 2518
75 12,5 6 25 368 160 14,6 11 5 1.000 280 254 11 5 3.047
90 22 41 20 91 160 17,9 9 4  1.198 280 31,3 9 4  3.668
90 28 33 16 115 160 249 74 32 1.585 280 383 74 32 4.361
90 35 26 12,5 143 160 26,6 6 25 1672 280 46,5 6 25 5116
90 4.1 22 10,5 166 180 4,4 41 20 364 315 7,7 41 20 1.115
90 43 21 10 174 180 55 33 16 452 315 97 33 16 1.395
9 51 176 83 204 180 6,9 26 12,5 563 315 121 26 12,5 1.727
90 54 17 8 215 180 8,2 22 10,5 664 315 14,4 22 10,5 2.039
90 6,7 136 63 263 180 8,6 21 10 694 315 15,0 21 10  2.120
90 872 11 5 316 180 10,2 176 873 816 315 17,9 176 83 2.506
90 10,1 9 4 380 180 10,7 17 8 853 315 18,7 17 8 26M
90 123 74 32 450 180 13,3 136 6,3 1.045 315 232 136 63 3.190
90 15,0 6 25 530 180 16,4 11 5 1.264 315 286 11 5 3.859
180 20,1 9 4 1514 315 35,2 9 4 4.640
180 246 74 32 1.801 315 431 74 32 5521

180 29,9 6 25 2115 315 52,3 6 25 6.473
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Eredeti felhasznaloi kézikonyv

Fig. 1-4 Fig. 6
1 Acéllemez doboz/szallitokoffer (1) El6készités
csétarto betétekhez és (2) Cs6
befogdbetétekhez (3) Futéelem
2 Sasszeg a gép szallitasi (4) Cs6
allapotahoz (5) Felmelegités
3 Csballvany (6) Akész kotés
4 Sasszeg a gép Uzemeltetési (7) Futéelemes tompahegesztés
allapotéhoz .
5 Flitelemes tompahegesztd Fg.7
késziilek (1) Acso kiils6 atméréje
6 Elektromos gyalu (2) Résszelesség
7 Nyomokar Fia. 8
8 Fidk (1? Kiegyenlitési nyomas
9 Zar (2) N A
. yomas
10 Kocsirtd (3) Kiegyenlitési id8
11 Bajonettzar (4) Felmelegitési nyomas
12 Reteszelbkar (5) Felmelegitési ids
13 Imbuszcsavar (6) Atalitasi idé
lg Xi/rggszmk (7) Ahegesztési nyomas felépiilési
- . ideje
16 Kezifogantyd (8) Hegesztési nyomas
17 Tarto (9) Lehiilési idd
18 Fogantyl (10) Az dssz. hegesztési id6
19 Szoritokészilék (1) 1d8
20 Fogantyt nyomdgombos
kapcsoldval Fig. 9 és 16
21 Tolészan (1) Cs6szériak és kiegyenlitd

22 Szoritékar
23 Dugaszolé doboz hegesztésénél

24 Piros halozati kontrollampa (2) Cs6atméro d

25 Z6ld hdmérséklet-kontrollampa (3) Falvastagsag s

26 Héfokbeallitd csavar (4) Kiils6 atméré/falvastagsag
27 Szoritdbetét viszonya SDR

28 Hatlapfeji csavar (5) Cs6széria S

29 Cs6tdmaszbetét (6) Nyomderd N

30 Cs6tamasz 14

31 Szoritéfoganty( g.-14 )

32 Hazogomb (1) Névleges falvastagsag

33 Szoritdcsavar (2) Kiegyenlités A dudor magassaga a

34 Szoritéanya futéelemen a kiegyenlitési idé

35 Szoritd excenter végen (Minimalis erték)

36 Szoritokar (Kiegyenlités: 0,15 N/mm? alatt)

37 Tablazat a nyoméershsz (3) Felmelegités Felmelegitési id6 2
10 x falvastagsag

38 Mutatd oo fo o
39  Szoritékar/-fogantyt (A felmelegitési nyomas <
0,02 N/mm? alatt)

40 Motorburkolat :
5) Hegesztés
)

nyomoerdk polietilén csévek

Fig. 5 6) Ateljes nyomasfeléplilésig terjedd
(1) Felsé hatar idé

(2) Afiitéelem héfoka (7) Ahegesztési nyomas alatti id.
(3) Acsé falvastagsaga p=0,15 N/mm? £ 0,01

(4) Alsd hatar min (Minimalis értékek)

Italanos biztonséagi eléirasok

Olvasson el minden biztonsagi tudnivalot és utasitast. A biztonsagi tudnivalok
és utasitasok be nem tartasa dramiitéshez, égésekhez és/vagy sulyos sériilésekhez
vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast a késébbi hasznalatra.

A biztonsagi tudnivalékban hasznalt ,elektromos kéziszerszam* kifejezés az elekt-
romos hélézatrél zemel (halézati kabellel ellatott) elektromos kéziszerszamra
vonatkozik.

1) Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa munkahelyi kornyezetét tisztan és jol megvilagitva. Rendetlenség és
rosszul kivildgitott munkatertiletek balesetet okozhatnak.

b) Ne dolgozzon az elektromos berendezéssel robbanasveszélyes kornye-
zetben, gyulékony folyadékok, gazok, vagy porok kozelében. Az elektromos
berendezések szikrakat gerjeszthetnek, melyek a port, vagy g6z6ket begyujthatjak.

c) Gyerekeket és mas személyeket tartsa tavol az elektromos berendezés
hasznalatakor. Figyelemelterelés esetén elveszitheti uralmat a berendezés
felett.

2) Elektromos biztonsag

a) Azelektromos berendezés csatlakozodugoéjanak illeszkednie kell az aljzathoz.
A csatlakozédug6t semmilyen médon nem szabad atalakitani. Ne hasznaljon
adapter-csatlakozot védéfoldeléses elektromos berendezéseknél. Az eredeti
csatlakozodugo és a megfelel6 aljzat cs6kkentik az aramiités veszélyét.

b) Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, mint csovek, fiitétestek, kalyhak
és hiitészekrények. Megné az dramiités veszélye, ha teste foldelt.

c) Tartsa tavol a berendezést es6tdl, vagy nedvességtél. A viz behatolasa az
elektromos berendezésbe megnéveli az dramiités kockazatat.

d) Acsatlakozokabelt ne hasznalja a rendeltetésétol eltéré célokra: ne hordozza
ennél fogva a szerszamot, ne akassza fel ra, és ne huzza ki ezzel az elekt-
romos aljzatb6l a csatlakozodugot. A csatlakozokabelt tartsa tavol a h6tél,
az olajtol, az éles élektdl és a mozgo alkatrészektol. A sériilt vagy dsszegu-
bancolédott kabel fokozza az dramiités kockazatat.

e) Ha egy elektromos berendezéssel a szabadban dolgozik, csak olyan
hosszabbitot hasznaljon, amely alkalmas kiils6é hasznalatra. A kiils6 hasz-
nélatra megfelelé hosszabbito alkalmazasa csOkkenti az dramiités kockazatat.

f) Amennyiben az elektromos berendezés hasznalata nedves kornyezetben
elkeriilhetetlen, hasznaljon hibaaram-biztonsagi kapcsolot. A hibaaram-
biztonsagi kapcsol6 hasznélata csokkenti az dramiités kockazatat.

3) Személyek biztonsaga

a) Legyen koriiltekintd, figyeljen arra, amit tesz, ha elektromos berendezéssel
dolgozik. Ne hasznalja az elektromos berendezést, ha faradt, ha drogok,
alkohol, vagy gyogyszerek hatasa alatt all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség
villamos berendezések hasznélatanal komoly sériilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védo felszerelést és mindig egy védészemiiveget. A
személyi védéfelszerelés viselése, mint pormaszkok, csuszasgatlo biztonsagi
cipBk, véddsisakok, vagy zajvédbk a mindenkor hasznalt elektromos berendezés
jellegétél fiiggben, csékkenti a sériilések kockazatat.

c) Ugyeljen a véletlen bekapcsolas elkeriilésére. Az elektromos szerszam
elektromos aljzatba csatlakoztatasa, illetve felvétele vagy mozgatasa el6tt
ellendrizze, hogy a szerszam ki legyen kapcsolva. Balesethez vezethet, ha
az elektromos szerszam mozgatasa kdzben ujjat a kapcsoldgombon tartja, vagy
ha a szerszamot bekapcsolt allapotban csatlakoztatja az elektromos aljzatba.

d) Tavolitsa el a beallité szerszamot, vagy csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja
az elektromos berendezést. Egy szerszam, vagy csavarkulcs, amely egy forgd
szerkezeti részen talalhato, sériiléseket okozhat.

e) Keriilje a természetellenes testtartast. Gondoskodjon a biztos allohelyzetrdl
és minden idében 6rizze meg egyensulyat. Ezaltal a berendezést varatlan
helyzetekben is jobban tudja feltigyelni.

f) Hordjon megfelelé ruhazatot. Ne hordjon bo ruhat, vagy ékszert. Tartsa a
hajat, ruhajat és kesztyiijét tavol a mozgé részektél. A laza ruhazatot, ékszert,
vagy hosszu hajat a mozgé alkatrészek elkaphatjak.

4) Elektromos berendezések kezelése és hasznalata

a) Ne terhelje tul elektromos berendezését. Az arra megfelel6 elektromos
berendezést hasznalja a munkara. A megfelel6 elektromos berendezéssel
Jjobban és biztonsagosabban dolgozhat az adott teljesitménytartomanyban.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos berendezést, melynek kapcsoléja hibas.
Amennyiben az elektromos berendezés nem kapcsolhato ki, vagy be, az veszé-
lyes és javitasra szorul.

c) A szerszam beallitdsa vagy elrakasa, illetve az alkatrészek cseréje el6tt
mindig hlizza ki a csatlakozédug6t az elektromos aljzatbol. Ezzel meggatolja
a szerszam véletlen bekapcsolodasat.

d) Az iizemen kiviili elektromos berendezést tartsa gyermekektdl tavol. Ne
engedje az elektromos berendezés hasznalatat olyan személyeknek, akik
nem rendelkeznek szakismerettel, vagy nem olvastak ezen utasitasokat.
Az elektromos berendezések veszélyesek, ha azokat tapasztalatlan személyek
hasznaljak.

e) Apolja gondosan elektromos berendezését. Ellenérizze, hogy a mozgé
alkatrészek tokéletesen miikodnek és nem akadnak, vannak-e olyan torott,
vagy sériilt szerkezeti részek, melyek az elektromos berendezés miikodését
befolyasolnak. A sériilt szerkezeti részeket a berendezés hasznalata el6tt
javittassa meg szakképzett szereldvel. Sok baleset oka a rosszul karbantartott
elektromos szerszam.

f) Azelektromos szerszamot, a tartozékokat, a betétszerszamokat stb. kizarolag
az ebben az utmutatéban ismertetett médon hasznalja. Ezeket vegye figye-
lembe a munkafeltételek és az elvégzendd tevékenységek soran is. Az
elektromos szerszamok itt leirttdl eltéré hasznalata veszélyes helyzeteket teremthet.

g) Afogantyut tartsa mindig tisztan és szarazon, zsirtdl és olajtél mentesen.
A cstisz6s fogantyt megakadalyozza, hogy vératlan helyzetek esetén az elekt-
romos szerszamot biztosan kezelje és az ellen6rzése alatt tartsa.

5) Szerviz
a) Akésziilékét csak szakképzett szerel6vel és eredeti alkatrészek felhaszna-
lasaval javittassa. A készlilék biztonsaga csak ilyenkor biztositott.

Biztonsagi tudnivalok fiitbelemes
tompahegesztégéphez

Olvasson el minden biztonsagi tudnivalot és utasitast. A biztonsagi tudnivalok
és utasitasok be nem tartasa dramiitéshez, égésekhez és/vagy sulyos sériilésekhez
vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi tudnivalét és utasitast a késébbi hasznalatra.

o A sériilt gépet tilos hasznalni! Balesetveszély all fenn.

e Az elektromos rendszerhez csatlakoztatott fiitbelemes tompahegeszté-
késziiléket (5) kizarolag a fogokarnal (16) vagy a fogantyunal (18) fogja meg.
A fiitbelemek, valamint a fiitbelemek és a mianyag fogantyuk kézti fém alkatré-
szek munkahémérséklete a 300 °C-ot is eléri. Ezeknek a részeknek a megérin-
tése sulyos égési sériilésekhez vezethet.

o Akonnektorbél val6 kihiizas utan a fém alkatrészek megérintése el6tt hagyja
a fiitéelemes tompahegeszté-késziiléket (5) hosszabb ideig lehiilni. A még
forré részeknek a lehlilési fazis alatt t6rténé megérintése sulyos égési sériilé-
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sekhez vezethet. A fiitbelemes tompahegeszté-késziilék az aljzatbél vald kihtizas
utan a lehiiléshez hosszabb idét igényel.

Kézzel végzett hegesztés esetén ligyeljen ra, hogy a csévégektol és a
flitéelemes tompahegeszt6-késziilektdl (5) kellé tavolsagot tartson, vagy
viseljen megfelel6 védékesztyiit. A hegesztés sorén a hegesztendé csévek
és idomdarabok, valamint a fiit6elemek felforrdsodnak, és stlyos égési sériiléseket
okozhatnak. A hegesztési varrat a hegesztés befejezése utan még hosszabb
ideig nagyon forré marad.

Ugyeljen ra, hogy harmadik fél sem a forré hegesztési helyekhez, sem a
forro fiitdelemes tompahegeszt6-késziilékhez (5) ne érhessen hozza. A forrd
részek megérintése sulyos égési sériilésekhez vezethet.

Ne gyorsitsa a lehiilést a fitéelemes tompahegeszt6-késziilék (5) folyadékba
meritésével. Aramiités léphet fel, illetve a hirtelen kispriccel§ folyadék sériilést
okozhat. Emellett a fiit6elem is karosodhat.

Ha a fiitéelemes tompahegeszté-késziiléket (5) kéziszerszamként hasznalja,
akkor a gépet csak a lerakoéallvanyra (tartozék) vagy egy tiizallo alatétre
szabad letenni. Ha a forro fiit6elemes tompahegeszté-késziiléket nem tlizgatlo
alatétre és/vagy éghetd anyag kézelébe helyezi, akkor az alatét megsériilhet és/
vagy tiizveszély allhat fenn.

Tartsa tavol a forr6 fiitéelemes tompahegeszt6-késziiléket (5) éghet anya-
goktol. Tizveszély all fenn.

Tartsa tavol a forr¢ fiitéelemes tompahegeszt6-késziiléket (5) a csatlako-
z6kabelétol. Aramiités miatti sériilésveszély &ll fenn.

Soha ne nyiiljon az elektromos gyalu jaré gyalukéséhez (6). Sériilésveszély
all fenn.

Ne terhelje tul az elektromos gyalut (6) tul magas el6tolasi nyomassal. Ez
az elektromos gyalut karosithatja.

Az elektromos szerszamot csak miikodéképes védofoldeléssel ellatott
elektromos aljzatba csatlakoztassa.

Kizarélag jovahagyott és megfeleléen jelolt, elégséges vezeték-keresztmet-
szetli hosszabbitokabelt hasznaljon. 10 méteres hossz esetén 1,5 mm? 10-30
méteres hossz esetén pedig 2,5 mm? vezeték-keresztmetszetii hosszabbitokabelt
kell hasznalni.

A\ VIGYAZAT
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e Rendszeresen ellendrizze az elektromos kéziszerszam kabeleinek és a

hosszabbitokabelnek a sértetlenségét. Ha sériiltek, cseréltesse ki egy erre
képesitett szakemberrel vagy egy megbizott REMS markaszervizben.

Az elektromos kéziszerszamot csak erre képesitett személyek kezelhetik.
Fiatalkortak csak akkor lizemeltethetik az elektromos kéziszerszamot, ha méar
elmultak 16 évesek, ha ez a szakképzés szempontjabdl sziikséges, valamint ha
folyamatosan szakember feliigyelete alatt allnak.

o Ezt az elektromos késziiléket nem hasznalhatjak az ezért felelés személy

felligyelete és utasitasai nélkiil gyermekek, illetve olyan személyek, akik
fizikai, érzékszervi vagy szellemi képességeik, illetve a tapasztalat vagy
ismeret hianya miatt nem képesek az elektromos késziiléket biztonsagosan
kezelni. Ellenkez6 esetben fennall a hibas hasznalat és a sériilések veszélye.

Szimbolunok magyarazata

Kozépszintl kockazat all fenn, melyeket ha nem tartanak be,
halalt vagy komoly sériilésteket okozhat (visszafordithatatlanul).

Alacsonyszintli kockazat all fenn, melyeket ha nem respektalnak,
konny( sérllésteket okozhat (visszafordithato).

ERTESITES Targyi karok, nincsen biztonsagi eldiras! Nincs balesetveszély.

A hasznalat el6tt olvassa el a hasznalati utasitast
Az elektromos berendezés a . védelmi osztalynak felel meg
Kérnyezetbarat artalmatlanitas

CE-konformitasjelolés

1.

M(iszaki adatok

Rendeltetésszerii hasznalat

AREMS SSM fitéelemes tompahegesztdgép kizardlag PB, PE, PP vagy PVDF anyagu miianyag csovek és idomdarabok hegesztésére szolgal.
Minden egyéb felhasznalas nem rendeltetésszeri, ezért nem is engedélyezett.

11

1.2,

. A szallitasi csomag tartalma

REMS SSM 160 RS: fiitéelemes tompahegeszt6gép, flitéelemes tompahegeszté-késziilék, védbburkolat a fiitéelemhez, elektromos gyalu, 2 szoritopofa, 2-2 db 40,
50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140 és 160 mm atmérdjii szoritobetéttel. 2 db 160 mm atmérdji csétarté 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135
és 140 mm atmérdji csdszoritd betéttel. Munkakulcs. Acéllemez doboz, cséallvany, hasznalati dtmutato.

REMS SSM 160 KS:

fUt6elemes tompahegesztégép, flitéelemes tompahegeszt6-készilék, véddburkolat a fiitéelemhez, elektromos gyalu, 2 szoritépofa, 2-2 db 40,

50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140 és 160 mm atmérdjli szoritobetéttel. 2 db 160 mm atmérdjii csétarto 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135
és 140 mm atmérgjii csészoritd betéttel. Munkakulcs, acéllemez talp beépitett fiokkal, zart acéllemez allvany, hasznalati utmutaté.

REMS SSM 250 KS:

fut6elemes tompahegesztégép, flitéelemes tompahegeszté-készlilék, elektromos gyalu, gyorsrégzitd 2 db szoritdpofaval és 2 db 75, 90,110,

125, 160, 200 mm atmérdji szoritobetéttel. 2 db csétartd 75, 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm atméréji csészoritd betéttel. Acéllemez talp
beépitett fiokkal, munkakulcs, zart acéllemez allvany, hasznalati utmutaté.

REMS SSM 315 RF:

fut6elemes tompahegesztégép, flitéelemes tompahegeszté-késziilék, elektromos gyalu, gyorsrdgzitd 2 db szoritépofaval és 2 db 90, 110, 125,

160, 200, 250 mm atmérdji szoritdbetéttel. 2 db csétarté 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm atmérdjl csészoritd betéttel. Acéllemez talp beépitett
fiokkal, munkakulcs, zart acéllemez allvany, hasznalati dtmutato.

Cikkszam SSM 160 RS SSM 160 KS SSM 250 KS SSM 315 RF
Fitdelemes hegesztogép a tompahegesztéshes

hegesztokiegészitéssel az EE tompahegesztéshez

(bedllithatd homérséklettel, elektronikus regulacioval) 255020
Flitdelemes hegesztogép a tompahegesztéshes

hegesztokiegészitéssel az EE tompahegesztéshez

(bedllithatd homérséklettel, elektronikus regulacioval)

szoritdkarral a ferdehegesztéshez is 252026 252046 254025

Fitéelemes tompahegeszt6 késziilék EE

(bedllithatd homérséklettel, elektronikus regulacioval) 250220 250220 250330 250420
Tartéallvany MSG, SSG 110-180 250040 250040

Tartéallvany SSG 280 250340

Tarté a munkapadra MSG, SSG 110-180 250041 250041

Tarté a munkapadra SSG 280 250341

Védélepel 250243 250243 250343

Gyalukés 252103 252103 254103 255103
Befogokésziilék, jobbos 252500 252500 254300 255300
Befogokésziilék, balos 252501 252501 254310 255310
Szoritdbetét Dm 40 252502 252502

Szoritébetét Dm 50 252503 252503

Szoritdbetét Dm 56 252504 252504

Szoritébetét Dm 63 252505 252505

Szoritébetét Dm 75 252506 252506 254320

Szoritébetét Dm 90 252507 252507 254321 255320
Szoritdbetét Dm 110 252508 252508 254322 255321
Szoritébetét Dm 125 252509 252509 254323 255322
Szoritébetét Dm 135 252510 252510

91



92

hun

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

SSM 160 RS
Szoritébetét Dm 140 252511
Szoritdbetét Dm 160 252512
Szoritébetét Dm 180
Szoritébetét Dm 200
Szoritébetét Dm 225
Szoritdbetét Dm 250
Szoritébetét Dm 280
Csétamasz j/b 252350
Cs6tamaszbetét Dm 40 252370
Csétamaszbetét Dm 50 252371
Cs6tamaszbetét Dm 56 252372
Csétamaszbetét Dm 63 252373
Cs6tamaszbetét Dm 75 252374
Csétamaszbetét Dm 90 252375
Cs6tamaszbetét Dm 110 252376
Cs6tamaszbetét Dm 125 252377
Cs6tamaszbetét Dm 135 252515
Cs6tamaszbetét Dm 140 252378
Cs6tamaszbetét Dm 160
Cs6tamaszbetét Dm 180
Cs6tamaszbetét Dm 200
Cs6tamaszbetét Dm 225
Cs6tamaszbetét Dm 250
Cs6tamaszbetét Dm 280
Cs6vagd REMS RAS P 10-40 290050
Cs6vagd REMS RAS P 10-63 290000
Cs6vagd REMS RAS P 50-110 290100
Cs6vagd REMS RAS P 110-160 290200
Csévég leélezo késziilék REMS RAG P 16-110 292110
Csbvég leélezd késziilék REMS RAG P 32-250 292210
REMS CleanM 140119
Felhasznalasi teriilet
Cs6atmérd 40-160 mm

Minden hegesztheté mianyag

a szaniter-installacional, lefolydcsdveknél és kéményfeldjitasoknal 180—290°C hegesztési hdmérsékletnél.

Elektromos adatok

Névleges fesziiltség (halozati feszliltség) 230V

Névleges felvett teljesitmény 1700 W

Fltéelemes tompahegeszté készlilék 1200 W

Elektromos gyalu 500 W

Névleges frekvencia 50-60 Hz

Védettségi osztaly |

Méretek

Szallitasi méretek Hossz 665 mm
Szélesség 520 mm
Magassag 820 mm

Uzemelési méretek Hossz 665 mm
Szélesség 610 mm
Magassag 1210 mm

Sulyok

Gép 47,7 kg

Szoriité-és tamasztdbetétek 17,2 kg

Zajterhelés

Munkahelyi emisszios érték 85dB (A)

Vibraciok

Sulyozott gyorsulasi érték 2,5 m/s?

hun
SSM 160 KS SSM 250 KS SSM 315 RF
252511 254324 255323
252512 254325 255324
254326 255325
254327 255326
254328 255327
255328
255329
252350 254350 255350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371 254371
252376 254372 254372
252377 254373 254373
252515
252378 254374 254374
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379
Cséolld6 REMS ROS P 35 291200
Cs6ollo REMS ROS P 35A 291220
Cséolld6 REMS ROS P 42 PS 291000
Csbollo REMS ROS P 42 291250
Cséollé6 REMS ROS P 63 P 291270
Csbollo6 REMS ROS P 75 291100
Cs6alatamaszté REMS Herkules 3B 120100
40-160 mm 75-250 mm 90-315mm
230V 230V 230V
1700 W 1800 W 2800 W
1200 W 1300 W 2300 W
500 W 500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
| | |
835 mm 800 mm 1230 mm
565 mm 520 mm 680 mm
760 mm 760 mm 1030 mm
1055 mm 1350 mm 1230 mm
925 mm 800 mm 1220 mm
1310 mm 1450 mm 1500 mm
98,5 kg 134,0 kg 158,0 kg
12,0 kg 28,0 kg 51,0 kg
85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

A feltlintetett rezgéskibocsatas-értéket szabvanyozott vizsgalati modszerrel mérték és mas késziilékkel vald 6sszehasonlitasra hasznalhaté. A feltlintetett rezgéski-

bocsatas-érték az elézetes felbecslésének alapjaul szolgalhat.
A\ VIGYAZAT

Arezgésszint a késziilék tényleges hasznalata kozben eltérhet a feltlintetett értéktdl, a készuilék hasznalatanak madjatol fliggéen. A hasznalat tényleges korliiményeitél
fligg6en szikség lehet arra, hogy a kezel6 személy védelmére biztonsagi dvintézkedéseket hozzanak.

Uzembehelyezés

. A gép szallitasa és felallitasa

REMS SSM 160 RS

Agép feldllitasat és szallitasat a 2. abra mutatja. A szoritébetéteket, a csétamasz
betéteit és a szerszamkészletet egy kiilén (1) acéllemez dobozban szallitjuk
és ebben kell téroljak ezeket. Az acéllemez dobozt a gép ala lehet helyezni a
csoallvanyhoz. A gépet 4 csballvannyal és (4) sasszeggel lehet biztositani. A
gépet szallitdsa esetén a véddburkolatot (41) a fiitétestnél kell biztositani. A
gépet munkaasztalhoz is lehet erésiteni.

A flitéelemek szallitas kdzbeni védelmére hasznaljon miianyag védéburkot
(tartozék). Felfiités elétt mindenképp vegye le a fiitéelemrdl a védéburkot,
illetve szallitas elétt varja meg, hogy a fiitéelem lehiljon, ellenkezd esetben a
készllék karosodhat.

REMS SSM 160 KS és REMS SSM 250 KS

Agép szallitasat és felallitasat a 3. dbra mutatja. A szoritdbetéteket, a csétdmasz
betéteit és a szerszamkészletet a beépitett (8) fiokban szallitjuk és ebben kell
tarolni is. A gép felallitasahoz a 4 zarészerkezetet (9) kell nyitni a szallitélada
aljan. A szallitoladat fel kell emelni és a padlora tenni gy, hogy a zaroszerkezet
a padlon legyen. Ekkor kell a gépet a szallitdszekrényre allitani.

A\ VIGYAZAT

Ugyeljenek arra, hogy a (8) fiok nehogy kiessen. A gépet a szekrény felsd
részének négyszogletes siillyesztékében kell kbzpontositani. A szallitashoz a
gépet forditott sorrendben kell elékésziteni. Agépet munkapadra is lehet rogziteni.

A flitéelemek szallitas kdzbeni védelmére hasznaljon miianyag védéburkot
(tartozék). Felfiités el6tt mindenképp vegye le a fiitéelemrdl a védéburkot,
illetve szallitas el6tt varja meg, hogy a fiitéelem lehiljon, ellenkezé esetben a
készllék karosodhat.
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REMS SSM 315 RF

Agép szallitasat és felallitasat a 4. abra mutatja. A szoritébetéteket, a csétamasz
betéteit és a szerszamkészletet egy kilon (1) ladaban szallitjuk és ebben kell
tarolniis. A gép fellallitdsahoz a (10) kocsirudat a bajonettzarban el kell forditani
és ki kell venni. A gépet a keresztiranyu tengely korll el kell forgatni (alvaz)
gy, hogy a kerekes allvany felfelé nézzen. A (12) reteszelékart nyissak ki.

A\ VIGYAZAT

A gépet ekkor a keretén biztosan tartsak! A gépet 6vatosan a hossztengelye
korll felfelé forgassak. A (12) reteszelékart Ujra rogzitsék. A szallitashoz fordi-
tott sorrendben készitsék el a gépet. A gépet az alvazon is lehet hasznalni,
ha a cséallvanyt a két szemkozti (13) imbuszcsavar eltavolitasa és a (12)
reteszel6kar nyitasa utan leveszik. A munkapadra vald szereléshez a cséall-
vanyon kivil a (14) tmasztékot és a (15) alvazat is le kell venni. Szallitasnal
a fitéelemek védelmére egy mlianyag védéhuzat is szallithatd. A védéhuzatot
a fitéelemek felmelegitése el6tt feltétlendl le kell venni, a szallitashoz csak a
futéelemek kihllése utan hizzak fel, kilonben tonkremegy és a késziilék is
karosodik.

Elektromos csatlakozas

Ugyeljen a megfelel halozati fesziiltségre! A gép csatlakoztatasa elstt
ellendrizze, hogy a tipustablan megadott fesziltség egyezik-e a halézati
feszliltséggel. Nedves kérnyezeti munkateriileteken, bel- és kiiltereken vagy
mas hasonlo felallitasi helyeken a fit6elemes tompahegesztégépet kizarolag
olyan hibaaram-kapcsolén (Fl-kapcsolo) keresztiil szabad a halézatrél izemel-
tetni, mely az aramellatast megszakitja, amennyiben féldaram 0,2 masodperc
hosszan meghaladja a 30 mA értéket. A fitéelemes tompahegeszt6-késziilék
(5) sajat csatlakozokabellel rendelkezik. Emiatt azt is ellenérizni kell, hogy a
flitbelemes tompahegeszté-készilék tipustablajan megadott fesziiltség a
halézati fesziltséggel megegyezzen. Csak mikodbképes védéérintkezés
dugaszol6 aljzatot/hosszabbitdkabelt hasznaljon.

A fiitéelemes tompahegesztd késziilék és az ekeltromos gyalu
pozicionalasa

Minden gépnél a fiitéelemes tompahegeszté késziilék (5) levehetd és kézi-
szerszamként is hasznalhat6. Az REMS SSM 160 KS és a REMS SSM 160
RS gépek a (16) fogantydval vannak a (17) tartéban régzitve, a REMS SSM
250 KS és a REMS SSM 315 RF kiegészitésil még reteszelve is vannak.

A\ VIGYAZAT

Az elektromos rendszerhez csatlakoztatott fiitdelemes tompahegeszto-
késziiléket (5) kizarélag a fogokarnal (16) vagy a fogantyunal (18) fogja
meg. A fit6elemek, valamint a fiitéelemek és a miianyag fogantyuk kozti fém
alkatrészek munkahémérséklete a 300 °C-ot is eléri. Ezeknek a részeknek a
megérintése sulyos égési sérilésekhez vezethet.

REMS SSM 160 RS
Fiitdelemes hegesztdgép tompahegesztéshez (5) a gépet nem kell a szallitashoz
el6késziteni, ugyanis az ilyen esetekre elére be van allitva.

REMS SSM 160 KS, 250 KS és REMS SSM 315 RF

Az (5) flitéelemes tompahegesztd készliléket a gép szallitasa utan ujra kdzpon-
tositani kell. Ehhez a (22) szoritokart meg kell lazitani és a (5) futéelemes
tompahegeszt6 készlilék (17) tartdjat a (21) tolészanon Uitkdzeésig hiizzak vissza.
A (22) szoritokart Ujra hizzak meg.

Hajtsa ki a flitéelemes tompahegeszt6-késziiléket (5) és az elektromos gyalut
(6). A fltéelemes tompahegeszt6-késziiléket (5) mindig a védéfedélbe (40)
hajtsa ki (1. abra). Miel6tt a (5) fit6elemes tompahegesztd készilléket és az
(6) elektromos gyalut oldalt mozgatnak, a (18) ll. (20) fogantydnal kissé emeljék
meg, mert killonben a végiitkdz6 fékez.

Elektronikus hémérséklet-szabalyzas

A DVS 2208 1. része el6irja, hogy a flitdelemek hdmérsékletének kis fokoza-
tokban dllithatonak kell lennie. A fitéelemek eldirt hémérsékleten valo tartdsahoz
a késziilékek hémérséklet-szabalyzéval (termosztat) vannak ellatva. A DVS
2208 1. része el6irja, hogy a szabalyzasi viselkedéssel kapcsolatos hémér-
séklet-klildnbségnek < 3°C kell lennie. Ezt a szabalyozasi pontossagot gyakor-
latilag mechanikusan nem, hanem csak elektronikus héfokszabalyozassal lehet
elérni.

Aflitéelemes tompahegestzé késziilékeket a rogzitett hdmérséklettel illetve a
mechanikus hémérsékletszabalyozassal ezért nem szabad hasznalni a DVS
2207 szerinti hegesztésekhez.

Minden REMS fiit6elemes tompahegesztd késziiléknél a hifok szabalyozhaté.
Aflitéelemes tompahegeszté késziilékek az adattablajukon a kdvetkezéképpen
vannak megjelélve:

Pl: REMS SSG 180 EE: Beallithatd héfok, elektronikus thermosztat, a szaba-
lyozott bedllitasu héfok tlirése + 1 C.

A fiitéelemes tompahegeszt6 késziilék elémelegitése

Afiitéelemes tompahegesztd készilék csatlakozovezetékét a gyaluhaz hatso
oldalan 1év6 (23) dugaszoléba kell dugni. Ha az innen kiindulé vezetéket a
halézatra csatlakoztatjak, a gép lzemkész és a fiitéelemes tompahegeszté
késztlék kezd felfliteni. Vilagit a (24) piros halézati kontrollampa és a (25) zéld
hémérséklet-kontrollampa. A késziilék felfiitéséhez kb. 10 perc kell. Ha a
beallitott hifokot elérte, a készlilékbe beépitett thermosztat a flitdelemhez folyd
aramot lekapcsolja. A piros halézati kontrollampa tovabb ég. Elektronikus

2.6.

3.1.

3.2,

3.3.

3.4

thermosztatnal (EE) a z6ld hémérséklet-kontrollampa villog és ezzel jelzi az
aram dllando ki-be kapcsolasat. A hegesztési folyamat leghamarabb a 10 perces
varakozasi id6 letelte utan kezdhetd el (DVS 2207 1. rész).

A hegesztési h6fok megvalasztasa

A fiitéelemes tompahegeszté készilék hdmérséklete a PE-HD csdvekhez, a
kozepes hegesztési héfokra (210 C fok) van el6re beallitva. A csé anyagatol
és falvastagsagatol fliggéen a hegesztési héfok korrekcidja szilkségessé valhat.
Erre vonatkozo6an vegyék figyelembe a cs6, illetve az idom gyartéjanak infor-
maciéit! A 7. dbra mutatja ehhez a fiitéelem héfokanak iranyérték-gorbéjét a
cs6 falvastagsaganak fliggvényében. Alapvetéen vaz érvényes, hogy a kisebb
falvastagsagnal a fels6, a nagyobb falvastagsagnal az alsé héfok elérésére
kell torekedni (DVS 2207 1. fejezet). Emellett a kérnyezeti korliimények (nyar/
tél/szél/esd) miatt is sziikséges lehet a hémérséklet mddositasa. Ehhez példaul
ahémérsékletet feliiletek hdmérsékletének mérésére szolgalé gyorshémérdvel
kb. 10 mm tavolsagbdl ellendrizni kell. Szikség esetén a hémérséklet a hmér-
séklet-beallitd csavar (26) elforgatasaval korrigalhato. A hémeérséklet atallitasa
esetén ne feledje, hogy a fiitéelem csak az el6irt hdmérséklet elérése utan 10
perccel vehetd hasznalatba.

Uzemeltetés

A hegesztett kdtés minésége a hegesztd képesitésétél, a hasznalt gépek és
berendezések megfeleld voltatol, valamint a hegesztési iranyelvek betartasatal
fligg. A hegesztési varratot roncsold és nem roncsold eljarassal lehet ellendrizni.
Ahegesztési munkalatokat mindig felligyelni kell. A felligyelet mddja és mértéke
a szerz6déses partnerek kozti megallapodas fliggvénye. Javasoljuk, hogy az
eljaras adatait a hegesztési jegyz6konyvben vagy egy adathordozon régzitse.
A mindségbiztositas keretén belill célszerli a hegesztés megkezdése elétt,
valamint a munkavégzés alatt a megadott munkafeltételek mellett prébavarra-
tokat késziteni, illetve ezeket ellendrizni. Minden hegesztének megfelelé
képesitéssel, valamint errél érvényes bizonyitvannyal kell rendelkeznie. A
tervezett alkalmazasi teriiletet a képesités jellegétél fliggéen kell meghatarozni.

Az eljaras ismertetése

A fitéelemes tompahegesztdgépen a hegesztendd elemek 6sszekdtendd
fellletei a hiitéelemnek nyomddnak, majd csokkentett nyomas mellett a
hegesztési hémérsékletre felmelegitédnek, végll a flitéelem eltavolitadsa utan
nyomas alatt 6sszekapcsolédnak (6. bra, és ezzel 6sszehegesztédnek.

Elokésziiletek a hegesztéshez

Ha szabadban dolgoznak, biztositani kell, hogy a hegesztést kedvezétlen
kornyezeti hatasok hatranyosan ne befolyasolhassak. Rossz idében, vagy erés
napstitéskor a hegesztési munkahelyet fedjék, adott esetben egy hegeszt6satrat
kell feléllitani. A huzat miatti ellendrizhetetlen lehllések elkeriilésére a cs6vé-
geket a hegesztéssel ellentétes oldalon le kell fedni. Anem korkdrds csévégeket
a hegesztés el6tt pl. héfuvdval dvatosan melegitsék fel és egyengessék. Csak
azonos anyagu és falvastagsagu csoveket, illetve csdveket és idomokat szabad
egymassal 6sszehegeszteni. A csdveket REMS RAS csévagoval (tartozék,
lasd: 1.2.) vagy REMS Cento/REMS DueCento csddarabold géppel kell szét-
Vagni.

A csovek befogasa

Acséatméréknek megfeleléen a 4 befogdbetétet (27) tgy kell a szoritéberendezésbe
(19) behelyezni, hogy a szoritébetétek ives oldala a hegesztési oldal felé
nézzen. A szoritdbetéteket a (28) hatlapfefii csavar rogziti, amit a mellékelten
szallitott kulccsal kell meghuzni. A 2 db (29) csétamaszbetéteket szintén fel
kell szerelni a (30) csétamaszra és a (28) hatlapfejli csavarral rogziteni. A
csOveket illetve a cs6vezetékidomokat a szoritas el6tt a befogokésziilékben
taljolni (helyenzni, beigazitani) kell, ha szikséges a hosszu csévégeket a REMS
Herkules 3B (tartozék, lasd: 1.2.) alatdmasztéval tdmasszak meg. A rovid
cs6darabok felfektetéséhez a (30) csétamaszt toljak el illetve 180 fokkal
forgassak el. Ehhez a (31) szoritéfogantyut lazitsak, illetve a (32) huzégombot
emeljék meg és a csétamaszt a (31) szoritéfogantyu tengelye korll forgassak
el. Acs6végeknek 10—20 mm-rel kdzép felé a szoritdbetétekbdl illetve a befo-
gokészilékbdl ki kell allni, hogy a végeket gyalulni lehessen.

A csoveket és az idomdarabokat ugy kell beallitani, a hogy a feluleteik parhu-
zamosak legyenek és a cséfalak a hegesztés kdrnyezetében egyvonalba
kerllienek. Ha szlikséges, akkor a cséveket nyitott szoritoéallasnal Ujra igazitsak
be, esetleg forgassak is el (nem korkords keresztmetszetlinél). Ha a korrekcio
tobbszori kisérletre sem sikertl, akkor a befogokésziiléket kell Ujra jusztirozni.
Ehhez a (33) szoritécsavart kell mindkét befogdkésziiléken oldani és egy csovet
kell a két késztilékbe behelyezni és beszoritani. Ha a cs6 a befogokésziilékben
és a cs6tamaszon nem fekszik fel, akkor a befogokésziiléket oldaliranyd
Utégetéssel kdzpontositsak. Végll a szoritécsavarokkal (33) a mar beszoritott
csOvet huzza meg még jobban.

A befogokésziilék a csévégeket a kerileten kérben rogzitse. Ha sziikséges a
(34) szoritéanyat a (35) szoritdexcenter alatt annyira allitsak el, hogy a (36)
szoritokart erékifejtéssel lehessen zarni.

A csovégek gyalulasa

Kézvetlenil a hegesztés el6tt a csévégeket parhuzamos sikba kell gyalulni.
Ehhez a (6) elektromos gyalut kell a megmunkalasi térbe beforgatni és a (20)
fogantyuban 1évé nyomégombbal bekapcsolni. Mikézben a gyalu forog, a
cs6végeket enyhén a (7) nyomokarral a gyalutarcsak felé kell myomni. Mind-
addig folytatni kell a gyalulast mig mindkét oldalon folyamatos forgacs képz&dik.
Ekkor tovabbra is bekapcsolt gyalunal a (7) nyomékart lassan lazitsak, igy a
cs6végeken nem képzédik és nem marad vissza lépcs6. A gyalu kiforgatasa
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utan a meggyalult csévégeket probaképpen 6ssze kell tolni, hogy egysikusagukat
és axialis eltolddasukat ellendrizhessék. A csévégek sikjanak parhuzamossaga
a kiegyenlitési nyomas hatasara a 7. dbraban megadott résszélességet nem
Iépheti tul, a cs6végek sugariranyu eltolédasa maximum a falvastagsag 10 %-a
lehet. Ameggyalult fellileteket a hegesztés el6tt mar nem szabad tdbbé érinteni.

Ha a csbvet vagy az idomdarabot az egyik oldalon nem kell vagy mar nem
szlkséges tovabb gyalulni, de a masik véget még gyalulni kell, akkor az titk6z6t
a gyaluhaz alatt arra az oldalra kell kiforgatni, amit mar nem sziikséges tovabb
gyalulni.

3.5. Afiitdelemes tompahegesztés miiveletelemei

Afiitéelemes tompahegesztésnél a hegesztendd fellileteket egy flitéelemmel
a hegesztési héfokra melegitik és a fiitéelem eltavolitasa utdn egymashoznyomva
hegesztik 6ssze. Minden hegesztés el6tt a fiitéelem héfokat a hegesztés
feliiletének a kornyezetében ellendrizni kell. Ha sziikséges, a fiitdelemek héfokat
a 2.6 pontban leirtak szerint korrigaljak. Hasonlé médon a fiitéelemet minden
hegesztés el6tt nem szalasodd papirtoriével, torlékenddvel vagy ipari alkohollal
le kell tisztitani. Kiiléndsen fontos, hogy mianyagmaradékok a fellileten ne
maradjanak megtapadva. A fiitéelemek tisztitasakor feltétlenlil tgyeljenek arra,
hogy a fiitdelem antiadhéziés bevonatat szerszammal ne sértsék meg.

3.5.4. Osszeillesztés és hegesztés

A hegesztend® feliileteknek kdzel nulla sebességgel kell egyméashoz érnidk.
A hegesztési nyomasnak egyenletesen kell emelkedni a 0,15 N/mm? érték
eléréseéig és ennek kell megmaradni a lehiilési id6 végéig (14. abra 5. oszlop).
A (39) szoritdkar/fogantylval lehet a nyomoékart a lehiilési id6 alatt rogziteni.
Akifejtendd nyomoerdket a 9 és 16 abrakbol vegyék, ahogy azta 3.5.1. ismer-
teti. Ahegesztés utan a teljes keriileten egyenletes kettésdudornak kell mutat-
kozni. A dudorok alakja tajékoztat a hegesztés egyenletességérél. A dudor K
mérete (15. abra) mindig nagyobb legyen 0-ndl, azaz a dudor kérben a cs6
kerllete felett legyen.

3.5.5. A hegesztési kotés kivétele

A lehiilési id6 utan, a befogokészilék meglazitasa elétt a (39) szoritdkar/
fogantyut nyissak, mikdzben a nyomdkart tartani kell, hogy a hegesztési nyomas
lassan épljon le és a hegesztett kotés ne karosodhasson. Ezutan nyissak a
(36) szoritokart és a hegesztett csékotést a gépbdl kivehetik. A hegesztési
varratot befolyasolas nélkil hagyjak lehdlni! A lehilési folyamatot vizzel, hideg
levegdvel vagy hasonldkkal ne siettessék! A csovek és idomdarabok terhelhe-
t6ségét lasd a gyartéjanak informacidi kdzott!

A hegesztési folyamat Iépéseit a 8. abra mutatja. 4. Karbantartas
A\ VIGYAZAT
Afiitéelemet spiritusszal tisztitva annak viztartalma miatt a hegesztési varratok A fiitéelemes tompahegeszt6-késziiléket (5) kizarélag a fogokarnal (16)
minésége romolhat. vagy a fogantyunal (18) fogja meg! A fiitéelemek, valamint a fiitéelemek és
. » a fogantyuk kozti fém alkatrészek munkahémérséklete a 300°C-ot is eléri.
3.5.1. Kiegyenlités Ezeknek a részeknek a megérintése silyos égési sérilésekhez vezethet.
A kiegyenlitésnél a hegesztendd fellileteket addig nyomjuk a flit6elemhezX
amig a keriileten korben dudor képzddik. A kiegyenlités alatt példaul a PE ~ 4.1. Karbantartas
csovekhez 0,15 N/mm? kiegyenlitési nyomast kell kifejteni (DVS 2207 1. fejezet).
Akulonboz6 cséatméréknek megfelelden és a kiilonb6z6 nyomasfokozatokhoz Karbantartas el6tt a halézati csatlakozét hiizza kil
szilkséges falvastafsagoktol fliggben a hegesztési feliltre kifejtendé nyomast L L . o
ki kell szamolni, a 0.15 N/mm? kiegyenlitSnyomas betarthatosaga érdekében. Ha a gép erds szennyez6desnek van kiteve, akkor rendszeresen tisztitani és
Az F nyoméers a p kiegyenlitsnyomas és az A cskeresztmetszet szorzata ;swtalamtam kell azokat a markolatokat, m_t_elyeken a mozgathato csuszdpofak,
(F=p-A), azaz a cs6 keresztmetszeteit annal nagyobb erével kell 6sszenyomni illetve a fiitelemes tompahegeszt6-késziilek (5) és az elektromos gyalu (6)
minél nagyobb a feliilet. igy példaul egy 110 mm-es, SDR 33 (s=3,4 mm) cs6nél mozognak.
a fellilet 1140 mm? és igy a szlikséges nyomaerd: F = 0,15 N/mm?-1140 mm? A flitdelemes tompahegeszté-késziilék (5) tapadasgatié bevonatat minden
=170 N. Minden gépen van egy (37) tablazat, ami megadja, hogy ezen a gépen hegesztés el6tt nem szalasodd papirtdriével, toriskenddvel vagy ipari alkohollal
milyen nyomasfokozatig terjedd csovek milyen nyomaerdvel hegeszthetdk. A le kell tisztitani. A flitéelemre tapadt miianyagmaradvanyokat nem szalasodé
1013 abrak mutatjak ezeket a tablazatokat a REMS SSM 160 RS, REMS papirtori6vel, toriskendével vagy ipari alkohollal alaposan el kell tavolitani.
SSM 160 KS, REMS SSM 250 KS, REMS SSM 315 RF gépekhez. Fontos az, Ennek soran kifejezetten tigyeljen ra, hogy a fiitéelem tapadasgatlo bevonatat
hogy a mellékelt tablazatbl (9. és 16. abra) kiolvassak a megfeleld értékeket, kilonféle eszkdzokkel ne karcolja meg. A fiitéelemet spiritusszal tisztitva annak
hogy a forgéfogantydra megfelelé nyomoerét hozzanak létre. Amennyiben a viztartalma miatt a hegesztési varratok mindsége romolhat.
hegesztési felliletekre a forgathaté foganytydval nyomast gyakorolunk, le kell . . i L o
vonni (38) a mutatd alapjan a nyoméerdt. Almuan’yag alkatrészeket (pl. h’azak) klzarolag’REM’S CleanM t!'sz’tlltosze"rrel
L o o . M. (cikkszam: 140119) vagy enyhén szappanos vizzel és nedves térlékend6vel
Ahegesztés elott meg kell vizsgalni, hogy a befgokészillek megfelelden rogzi- tisztitsa. Ne hasznaljon a héztartasban elforduld tisztitészereket. Ezek szamos
te’tte a c,soc?arabokat, hogy m'm,n.]al.'s n’yomg)eroyel lehessen bgfognl. Acsov’e k olyan vegyi anyagot tartalmaznak, melyek a miianyagokat kérosithatjak. Soha
k,e tvegét hidegen y gymasf)oz e,rlntllk,’es probakeppen meghgtarpgott nyoma§t ne hasznaljon benzint, terpentint, higitét vagy mas hasonlé anyagot a miianyag
|étrehoznak a forgéfogantyl segistégével (7). Amennyiben a régzitberendezés részek tisztitasara
nem tartja a csévet erdsen, akkor a szoritd anyat (34) Ujra be kell allitani (lasd . '
34.). Ugyeljen ra, hogy a gép elektromos berendezésének a belsejébe soha ne
Aki lite o . . P jusson folyadék!
iegyenlités akkor fejez6dik be, ha a teljes keriileten olyan dudor képz6datt,
ami legalabb a 14. abranak a 2. oszlopaban megadott magassagot elérte. 4.2. Ellenérzés és karbantartas
3.5.2. Felmelegités
A felmelegitéshez a nyomas kozel nullara csokken. A felmelgitési iddt a 14. A javitasi és helyreallitasi munkalatok eldtt a halozati csatlakozot huizza
abra 3. oszlopa adja meg. A felmelegitéskor a hd behatol a hegesztendd ki! Ezt a munkat kizardlag erre képesitett szakszemélyzet végezheti el.
felliletekbe és azt a hegesztési héfokra hozza.
Az elektromos gyalu meghajtasa tartds kenéssel rendelkezik, emiatt az
3.5.3. Atallitas utankenése szlikségtelen. Az elektromos gyalu motorja szénkeféket tartalmaz.
Ahegesztend6 felliletek felmelegedése utan a fiitelemet lazitsak és forditsak Ezek kopasnak vannak kitéve, emiatt rendszeresen ellenérizni, illetve cserélni
ki anélkiil, hogy a forré hegesztési feliiletet megérintenék. Ezutan a feliileteket kell 6ket. Csak eredeti REMS szénkeféket hasznaljon.
gyorsan, egészen az érintkezést megel6z6 pozicioig zarni kell. Az atallitasi
idé nem Iépheti tul a 14. abra 4. oszlopaban megadott id6ket, ellenkezé esetben
az Osszeillesztett feliiletek nem hiilnek le kelléen.
5. Teenddk hiba esetén
5.1. Hiba: a fiitéelemes tompahegeszt6-késziilék (5) nem forrésodik fel.
Ok: Megoldas:

o Afiitdelemes tompahegeszté-késziilék csatlakozédugoja nincs bedugva
a konnektorba.

o A csatlakozokabel hibas.
e A csatlakozddugé (23) hibas.
o Akésziilék hibas.

o A csatlakozédugo hibas.

e Dugja be a csatlakozodugét (23), ill. csatlakozokabelt egy olyan konnektorba,
mely megfelel a tipustablan megadott névleges fesziltségnek és védelmi
osztalynak, valamint mely egy 30 mA-es hibaaram-védékapcsoléval
(FI-kapcsold) biztositva van.

e Cseréltesse ki a csatlakozokabelt egy erre képesitett szakemberrel vagy egy
megbizott REMS markaszervizzel.

o A csatlakozddugot (23) cseréltesse egy erre képesitett szakemberrel vagy egy
megbizott REMS markaszervizzel.

e Ellendriztesse / javittassa meg a készlléket egy megbizott REMS
markaszervizzel.

o A csatlakozodugot cseréltesse egy erre képesitett szakemberrel vagy egy
megbizott REMS markaszervizzel.
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5.2. Hiba: mlianyagdarabok tapadnak a fitéelemes tompahegesztd-késziilékre (5).
Ok: Megoldas:
o Afiitéelem elszennyez6dott. e Tisztitsa meg a fiitéelemet, lasd: 4.1.
o Atapadasgétlé bevonat megsértilt. o Asérllt fiitdelemes tompahegeszté-keésztileket cserélje ki egy ujra.
o Ahegesztési hGmérséklet hibasan van beallitva. o Ugyelien a cs6 vagy idomdarab gyartéja altal megadott informaciokra.
Allitsa be a hdmérsékletet a hdmérséklet-beallitd csavarral (26) (lasd: 2.6.).
5.3. Hiba: az elektromos gyalu (6) nem indul el.
Ok: Megoldas:
o Az elektromos gyalu nincs munkahelyzetben. o Haijtsa be teljesen az elektromos gyalut, hogy a végallaskapcsold a
markolatnak nyomaédjon.
o A csatlakozokabel hibas. e Cseréltesse ki a csatlakozokabelt egy erre képesitett szakemberrel vagy
egy megbizott REMS markaszervizzel.
o Aszénkefék elkoptak. o Az elkopott szénkeféket cseréltesse egy erre képesitett szakemberrel vagy
egy megbizott REMS markaszervizzel.
o Akésziilék hibas. o Ellendriztesse / javittassa meg a készlléket egy megbizott REMS
markaszervizzel.
5.4. Hiba: az elektromos gyalu (6) allva marad, vagy gyalulas kézben nem keletkezik tiszta felszin.
Ok: Megoldas:
e TUl nagy az el6tolasi nyomas. o Csokkentse az el6tolasi nyomast.
o A gyalukés (cikkszam: 254103) tompa. o Cserélje ki a gyalukést.
o Az elektromos gyalu fogasszija csuszik. e Cseréltesse ki az elektromos gyalu fogasszijat egy erre képesitett szakem-
berrel vagy egy megbizott REMS markaszervizzel.
5.5. Hiba: a befogott csévek nincsenek egy vonalban.
Ok: Megoldas:
o Aszoritdberendezések (19) egymashoz valo bedllitasa elallitodott. o Allitsa be a szoritéberendezéseket (lasd: 3.2.).
5.6. Hiba: a megadott felfitési id6 nem elegendd ahhoz, hogy a csé vagy idomdarab megolvadjon, vagy pedig ezek tul gyorsan megolvadnak.
Ok: Megoldas:
o Ahegesztési hdmérséklet hibasan van bedllitva. . [)gyeljen a cs6 vagy idomdarab gyartéja altal megadott informacidkra.
Allitsa be a hémérsékletet a hdmérséklet-beallité csavarral (26) (lasd: 2.6.).
o Kedvezdtlen kdrnyezeti hatasok (nyar/tél/szél/eso). o Az id6jarasnak megfelelden fedje le a hegesztési teriiletet vagy médositsa a
hegesztési id6t. Szlkség esetén a fiitéelem hémérsékletét (5) a hdmérséklet-
beallité csavar (26) elforgatasaval allitsa be (lasd: 2.6.).
o Afiitéelemes tompahegeszté-késziilék hibas. o Ellendriztesse / javittassa meg egy megbizott REMS markaszervizzel.
6. Hulladékkezelés
Afiitéelemes tompahegesztdgépet tilos hasznalati ideje lejartaval a haztartasi
hulladék k6zé helyezni! A készlléket a térvényi eldirasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani.
7. Gyartéi garancia
A szakszeritlenség miatt sérllt PTFE bevonat a fiitéelemen nem garanciaké-
teles.
A garancia az Uj termék els6 felhasznaléjanak torténé atadastol szamitva 12
honapig tart. Az dtadas idépontja az eredeti vasarlasi bizonylatok bekildésével
igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a vasarlas id6pontjat és a termék
megnevezését. Valamennyi, garancialis id6n beliil fellépé miikddési rendelle-
nesség, ami bizonyithatéan gyartasi-, vagy anyaghibara vezethetd vissza,
téritésmentesen ker(l javitasra. A hiba kijavitasaval a garancia ideje nem
hosszabbodik meg és nem kezdddik Ujra. Azokra a hibakra, amik természetes
elhasznalddasra, szakszeritlen, vagy gondatlan kezelésre, az Uzemeltetési
leiras figyelmen kivil hagyasara, nem megfelel6 segédanyag hasznélatara,
tulzott igénybevételre, nem rendeltetés szer(i hasznélatra, sajat, vagy idegen
beavatkozasokra, vagy mas olyan okokra vezethet6k vissza, amiket a REMS
nem vallal, a garancia kizart.
Garancidlis javitasokat csak az erre jogosult szerz6déses REMS markaszervizek
végezhetnek. Reklamacidkat csak akkor tudunk figyelembe venni, ha a terméket
el6zetes beavatkozas nélkil és szét nem szerelt allapotban juttatjék el egy erre
jogosult szerz6déses REMS markaszervizbe. A kicserélt termékek és alkatré-
szek a REMS tulajdonat képezik.
A szervizbe torténd oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznalé viseli.
Afelhasznald torvényes jogait, kiildndsen a kereskedével szemben tdmasztott
kifogasokat illetéen, ez a garancia nem valtoztatia meg. A gyartdi garancia csak
azokra az Uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurdpai Unidban, Norvégiaban,
vagy Svajcban vasaroltak. és ott hasznalnak.
Erre a garanciara a német jog el6irasai vonatkoznak, az Egyesiilt Nemzetek
szerz8désekrdl és nemzetkdzi aruvasarlasrol sz6l6 egyezményének (CISG)
kizérasaval.
8. Tartozékok jegyzéke
A Tartozékok jegyzékét a www.rems.de oldalon téltheti le (Letoltések —
Alkatrészjegyzék).

Utoirat.: A kilénb6zd jel6léseket és kifejezéseket ebben az lizemeltetési
utasitasban a DVS 2207 és 2208-bol vettiik (DVS: Német Hegesztéstechnikai
Egyeslilet bejegyezve Disseldorfban).
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