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Nastavenie hrebienkovych cel'usti v drziaku

Je potrebné dbat na to, Ze Cislovanie hrebienkovych ¢elusti je zhodné s drziakmi
a Ze namontovana upinacia doska, vratane skrutky, nepre¢nieva cez upinacie
plochy. Presahy je pripadne treba odstranit (napr. odbrusit). Spolu so strojom
dodané, v drziakoch namontované hrebienkové Celuste st uz zo strany vyrob-
ného zavodu vybrdsené na rozmer, musia teda bez dodato¢nej Upravy sediet.

Udrziavanie v prevadzke

Pred pracami udrzby a opravami vytiahnite zastréku zo zasuvky! Tieto
prace smu byt vykonavané len kvalifikovanym odbornym personalom. Ak by
bola potrebna nahrada zastrcky alebo privodného vedenia, potom je toto
potrebné, pre zabranenie ohrozenia bezpeénosti, nechat vykonat firmou REMS
alebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Spravanie pri poruchach

. Porucha: Zavit je neCisty, Spicky zavitov su odtrhavané.

Pri¢ina: e Tupé hrebienkové eluste.

Zla zavitorezna latka.

Zly nastavovaci rozmer hrebienkovych reznych ¢elusti v drziaku.
Zly poCet otacok.

Zle obrobitelny material.

Zla volba materialu hrebienkovych reznych &elusti.

Porucha: Zavit je prerezavany, ,necisty jemny zavit".
Pri¢ina: e Drziaky su v reznej hlave chybne nasadené. Dbajte poradia!
e Hrebienkové rezné Celuste su v drziaku chybne namontované.
Dbajte poradial
e Hrebienkové rezné Eeluste v nespravnom type drziaku
(uhol naklonu).

Porucha: Zavit nie je sioso na polotovare.

Pri¢ina: e Zmenené vystredenie upinacieho skluovadla. Kontaktujte
autorizovant zmluvnu servisnu dielfiu REMS.
U pneumatického upinacieho skluéovadla:
e Upinacie sklu¢ovadlo chybne nastavené (pozri 4.5.).
e Upinacie Celuste zaSpinené alebo opotrebované.

Porucha: Rezna hlava sa neotvara dostatoéne daleko.

e Namontovana zla uzatvaracia paka.
e Opotrebovana uzatvaracia paka.
e Opotrebovana vypinacia vacka.

Pri¢ina:

Porucha: Rezna hlava sa nezatvara.

o Znecistenie.

o Neodborné nasadenie reznej sady (pozri 3.3.).

o Neodborna montaz hrebienkovych reznych Celusti v drziaku
(pozri 5.4.).

e Uzatvaraci kolik (39) (obr. 11) je opotrebovany alebo zlomeny.

Pricina:

Likvidacia odpadu

REMS Unimat 75 a REMS Unimat 77 nesmu byt po ukonéeni ich pouzivania
odstranené do domaceho odpadu. Musia byt riadne podla zakonnych predpisov
Zlikvidované.

Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat datum zakupenia a oznacenia vyrobku. VSetky
funk&né zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materialu, budi bezplatne
odstranené. Odstranovanim zavady sa zaru¢na doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo poru$enim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,
pouzitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruéi, st zo zaruky vylicené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dieliami REMS. Reklamacie budd uznané iba vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave predany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky na zaruku pri chybach voci
predajcovi, ostavaju touto zarukou nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati iba
pre nové vyrobky, ktoré budu zakupené v Eurépskej unii, v Nérsku alebo vo
Svajéiarsku a tam pouZivané.

Pre tato zaruku plati nemecké pravo s vylu¢enim Dohody Spojenych narodov
0 zmluvach o medzinarodnom obchode (CISG).

Zoznam dielov
Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Na stiahnutie — Zoznamy dielov.

Az eredeti Kezelési utasitas forditasa

1.-14. abra
1 Zarokar 23 Befogokar
2 Kiolddblityok 24 Pajzs
3 Utkdzécsavar 25 Befogolap
4 Kapcsolédoboz 26 VESZ-KI gombafejii kapcsold
5 Iranyvalté kapcsold 27 Szoritdcsavar
6 Hengerfejl csavarok 28 Cso a menetvagd anyaghoz
(metsz6fej-rogzités) 29 Tarto
7 Stiftkulcs 30 Hengeres csavar
8 Hengerfejli csavarok 31 Bedllitasi lap
(burkolatrbgzités) 32 Befogd pofak térzse
9 Négylapu dugdkulcs 33 Befogé pofa
10 Beallitéorso 34 Csavaros kupak palcikaval az
11 Ovalis ablak olajszint méréséhez
12 Jobbos menet jelzése 35 Leengedd torok
13 Balos menet jelzése 36 Biztositd csavar
14 Hosszitkdz6 37 Sorja gylijtd edény
15 Rogzitokar 38 Amenetvagé fej vonal jeldlése
16 Skala 39 Zardcsap
17 Menetkezdd kar 40 Az Ureges tengely menet jelzése
18  Nyomogomb II 41 Ureges tengely
19 Nyomogomb | 42 Forgasirany nyilacskéja
20 Hajtomi-kapcsolokar 43 Akapcsold szerkény kulcsa
(csak az Unimat 77-esnél) 44 Menet nagysaga
21 Védoburkolat 45 Bedllitasi indikator

22 Kikapcsold

Altalanos biztosnagi eldirasok

/\ FIGYELMEZTET

Olvassa el a biztonsagi figyelmeztetéseket és a hasznalati utasitast. Amenny-
iben nem koveti figyelmeztetéseket és a hasznalati utasitast is aramiitést, tiizet és
/vagy sulyos sériilések okozhat .

Orizzen meg minden biztonsagi eldirast és utasitast a jovére.

1) Biztonsagos munkavégzés

a) A munkateriiletét tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva. A rendetlenség
vagy nem megvilagitott munkatrelilet balesethez vezethet.

b) Ne dolgozzon az elektromos berendezéssel robbanasveszélyes kornye-
zetben, gyulékony folyadékok, gaz kozelében vagy poros helyen. Az elek-
tromos gépek szikrakat bocsajtanak ki, melyek kénnyen begyulladhatnak a gaztol
vagy a portol.

c¢) Tartsa tavol a gyerekeket és egyébb személyeket az elektromos berendezés
hasznalatak kozben. Ha zavajrak kénnyen elveszitheti az uralmat a gép felett.

2) Elektromos biztonsag

a) Az elektromos szerszam dugéjanak passzolnia kell a fogalalatba. A dugés
semmilyen esetben sem szabad megvaltoztatni. Semilyen esetben se
hasznaljon olyan adaptér illetve dugot, mely meg lett valtoztatva. A nem
megvaltoztatott dugok illetve aljzatok csbkkentik az aramiités kockazatat.

b) Ne érjen hozza foldelt feliiletekhez, mint csdvekhez, radiatorok, tiizhelyek
és hiitdszekrények. Fokozott aramiités veszélye, ha a test foldelt. Keriilje
a testi kontaktust a csovek, fiittotestek, radiatorok és hiitoszerkények
feliiletével érintkezzen. Fokozott az aramiités esélye, ha a test féldelve van.

c) Ovja az elektromos szerszamot az es6tol és a nedves helyektdl. Amenniben
viz jut az elektromos szerszamba, megndévekszik az aramiités veszélye.

d) Ne hasznadlja a kabelt egyébb tevékenységre, mint ahogy az meg van
hatarozva, mint pl. az elektromos szerszam horozasa felakasztasa, Tartsa
tavol a kabelt a hoforrasoktol, olajoktél az éles vagy mozgo alkatrészetol.
Megrongalodott vagy csomokkal teli kabel megnéveli az aramiités veszélyeét.

e) Aszabadban végzett munkakhoz hasznaljon hosszabbit6 kabelt. A szabadban
végzett munkakhoz csak erre engedélyezett és ennek megfelelGenjelélt hossz-
abbitd kabelt hasznaljon.

f) Amenniben elkeriilhetetlen az elektromos szerszam nedves helyen valé
hasznalatat nem lehet kizarni, vagy fenn all a lehetésége, hogy belevag a
vezetékbe, hasznaljon hibaaram ellen védo kapcsolot. A hibaaram védé
kapcsolok hasznélata cs6kkenti az aramiités veszélyét.

3) Személyi biztonsag

a) Legyen éber, figyeljen oda, mit csinal, és meggondoltan dolgozzon az
elektromos kéziszerszammal. Ne hasznaljon elektromos szerszamot ha,
faradt, vagy kabitdszer, alkohol vagy gyégyszerek hatasa alatt van. A pilla-
natnyi figyelmetlenség mar mart sulyos sériilést okozhat.

b) Hordjon védofelszerelés és mindig viseljen védoszemiiveget. Fontos az
egyéni vedbeszkbzdk viselése mint példaul por-maszk, csuszasmentes biztonsagi
cipd, védésisak vagy fiilvédé a gép hasznélata kbzben csdkkenti a sériilés
veszélyét.

c) Keriiljiik a véletlenszerti beinditasat. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsold
ki van kapcsolva, miel6tt csatlakoztatja az aramforrashoz, és / vagy akku-
mulatorhoz. Ha hordozé elektromos eszkéz az ujjat a kapcsolén vagy csatla-
koztassa a késziiléket bekapcsolta a tapegység, ez balesetekhez vezethet.

d) Tavolitsa el a beallité6 szerszamokat illetve csavarhuzékat még mielott a
gépet beindittana. Ha egy szerszam vagy egy kulcs a gép forgé részébe keriil
sértilséhaz vezethet.
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e) Keriilje a természetellenes testtartast Biztonsagos allast vegyen fel, és
mindig 6rizze meg egyensulyat. Ez lehetévé teszi, hogy ellenbrizzék a szerszamot
a varatlan helyzetekben.

f) Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen bo ruhat vagy ékszereket. A hajat,
ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol a mozgasban 1évo részektol. A laza
ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj kénnyen beakadhat a mozgé alkatrészekbe.

g) Amennyiben lehetségesz szereljen be porelszivé berendezést, és hasznalja
rendszeresen. A porelszivé berendezés csékkenti a por okuta kellemetlenségeket.

4) Az elektromos kézi szerszam hasznalata és kezelése

a) Ne terhelje til a gépet. Csakis a munkanak vegfelelo elektromos berende-
zést hasznaljak. A megfelelé géppel gyorsabban és biztonsdgosabban tudja
végezni a munkat.

b) Ne hasznalja az elektromos gépet, ha a kapcsol6 hibas. Az az elektromos
kéziszerszam, amelyet nem lehet ki- és bekapcsolni, veszélyes és meg kell
Jjavitani.

¢) Huzza ki a dugot az alljzatbdl, és /vagy vegye ki az akkumulatort, mielott
tartozékot cserél a szerszamon. Ez az dvintézkedés megakadalyozza a
szerszam véletlen indittasat.

d) A nem hasznalatos berendezést tartsak tavol a gyerekektol. Ne engedjék
hasznalni a gépet olyannak aki nem terhelje tul a késziiléket. Hasznald a
munka a megfelel6 szerszam. A megfelel6 elektromos eszkozzel a ismeri,
illetve nem olvasték a hasznalati utasitast. Az elektromos berendezés veszé-
lyes, amennyiben nem képzett személy hasznélja.

e) Torodjon lelkiismeretesen a géppel. Ellendrizze, hogy a mozgé részek kifogas
nélkiil miikodnek és nincsenek eltorve, vagy meghibasodva amivel zavarna
a gép miikddését. A meghibasodott alkatrészeket még a gép hasznalata elott
javittassa meg. Sok baleset okozéja az elégtelendil karbantartott gép okozéja

f) A vagoészerszamokat tartsak mindig tisztan és élesen. A lelkiismeretesen
karbantartott vagoszerszamok és vagokések csakis kivételes esetekben akadnak
be, és kénnyen vezethetoek.

g) Az elektromos szerszamkoz csakis ennek az eldirasnak megfelelo tartozékot
hasznaljon. Vegye figyelembe, hogy milyen munkafeltételek vellett végzi a
munkafolyamatot. Tilos az elektromos szerszamot egyébb munkahoz hasznaini
mit amire meg van hatérozva, ugyanis az veszélyes helyzetekhez vezethet.

h) Tartsa a fogantyut szarazan, tisztan olaj és zsirmentesen. A csuszo feliilet
megakadalyozzak a elektromos gép biztonsagos hasznalatat, és elére nem vart
esetekben elveszitheti a gép feletti uralmat.

5) Szerviz

a) Azelektromos gépet csakis képzett szakemberekkel és eredeti alkatrészekkel
javittassa. Igy megbizonyosodhat arrél, hogy az elektromos szerszam hasznalata
tovabbra is biztonsagos marad.

A menetvag6 gép biztonsagi eloirasai

Munkahelyi biztonsag

e A padlét tartsa mindig szarazon és mentesen a csuszo anyagoktdl mint pl.
olaj. A cstiszo, sikos feliilet balesethez vezethet.

o A hozzaférés korlatozasaval biztositsa be a szabad munkateret, minimum
méternyi tavolsagra a gépbal kiallo munkadarabtol. A Hozzaférés korlatozasa,
vagy gatlasa csbkkenti az esélyét annak, hogy beleakadjon a gépbe.

Elektromos biztonsag

e Tartson minden elektromos vezetéket szaranon, és tavol a foldtol. Ne nyuljon
a dugohoz illetve az elektromos vezetékhez nedves kézzel. Ez a biztonsagi
el6iras csbkkenti az aramiités veszélyét.

Személyes biztosnag

e A gép hasznalata kozben ne viseljen kesztyiit illetve laza ruhanemiit a
kabatot illetve a munkakdppenyt mindig gombolja be. Ne nytljon a mozgé
munkadarabhoz. A ruhanemdiije a gépbe akadhad, és beletekeredhet a gépbe.

A gép biztonsagos hasznalata

o A gép hasznalata kozben tatsa be az el6irasokat. Tilos egyébb célra hasz-
nalni, mint pl. furatok firasahoz vagy csavarozashoz. Egyébb felhasznalas,
vagy véltoztatas a motoron néveli a komoly balesetek veszélyét.

o Biztositsa be a gépet a munkaasztalon vagy az allvanyon. A hosszu és
nehéz cséveket tamassza ala a csotamasztoval. £z az eljdras megkadalyozza
azt, hogy a gép felforduljon.

e A gép hasznalata kdzben alljon mindig azon az oldalon akol az ELORE/
VISSZA kapcsol6é gomb van. Ezen oldalrél térténd gép vezérlés kizarja azt,
hogy a gép felett kelljen atnytinia.

e Tatrsa a kezeit biztonsagos tavolsagban a forgé csovektol és cs6kapcso-
latoktol. Kapcsolja ki a gépet, mielott a csomeneteket tisztitana ill. racsa-
varozna a csokapcsolatokat. Mielott hozza nyulna a csovekhez varja meg,
mig teljesen leall a gép. Ez az eljaras csbkkenti az esélyét annak, hogy rate-
keredjen a forgo részekre.

o Ne hasznalja ezt a gépet a csdszerelvények ki és be szereléséhez, nem arra
szantak. Az ilyen nemii hasznélat a gép elakadasahoz, megtekeredéséhez, ill
a teljes ellen6zrés elvesztésésez vezethet.

o Avédoburkolatokat hagyjak a helyiikon. Ne hasznaljak a gépet a védobur-
kolat nélkiil. A mozgd részek felfedése néveli a gépbe vald akadas veszélyét.

Specialis biztonsagi eloirasok

e Soha nehasznalja a gépet a védoburkolatok nélkl.

e Soha ne nyuljon a vagdfejekhez.

o Avagas folyamatat soha ne figyelje a véddburkolat eltavolitasa utan keletkezett
nyilason. Itt ugyanis kipattanhatnak a sorjak. Csakis a véddlvegen keresztil
figyeljék.

o Ardvidebb csddarabokat a REMS Nippelspanner-ral vagy a REMS Nippelfix-el
rogzitsék.

e A menetvag6 anyagok nem keriilhetnek koncentralt formaban a csatornakba,
elfolydkba vagy a talajba.

o AREMS Spezial a REMS Sanitol menetvagé olajok:

Elsdsegély nyujtas:

» Altalanos eloirasok:
A tlinetek eléfordulasa esetében, vagy ha kétségei lennének keresse fel az
orvosat. Eszméletvesztés esetében semmit se adjanak szajon keresztiil,
helyezzék a sérliltet stabil helyzetben az oldalara s hivjanak orosi segitséget.
A beszennyezet 6ltdzéket azonnal vegyék le és biztonsdgosan tavolitsak el.

» Belélegzés esetében:
A sérlltet vezessék ki a friss levegore. Helyezzék nyugalomba, és tartsak
melegen.

» Borrel val6 érintkezés:
A bdrrel vald érintkezés esetében mossa le szappannal és bo vizzel.

» Szemmel valo érintkezés:
Amennyiben a termék a szembe kertilne, azonal mossa ki min. 5 percig bd
vizzel. Ezutan vegye fel a kapcsolatot a szemorvosaval.

» Lenyelés esetében: REMS Spezial
Alenyelés esetében oblitsék ki a szajukat vizzel (csakis akkor, ha a sérilt az
eszméleténél van). Azonnal vegyék fel a kapcsolatot az orvossal. A sériiltet
tartsak nyugalomban. Nem szabad hanytatni.

» Lenyelés esetében: REMS Sanitol
Azonnal 6blitsék ki a szajukat, és igyan sok vizet. Azonnal vegyék fel a kapc-
solatot az orvossal. A sériltet tartsak nyugalomban. Nem szabad hanytatni.

» Tovabbi infoméaciokat Idsd www.rems.de — Letdltések/Downloads — Bizton-
sagtechnikai adatlapok.

Szimbélunok magyarazata
Kozépszintii kockazat all fenn, melyeket ha nem respektalnak,
halalt vagy komoly sérilésteket okozhat (visszafordithatatlanul).

Alacsonyszint(i kockazat all fenn, melyeket ha nem respektalnak,
konny( sérilésteket okozhat (visszafordithato).

Targyi karok, nincsen biztonsagi eldiras! Nincs balesetveszély.

A\ VIGYAZAT
ERTESITES
A hasznalat el6tt olvassa el a hasznalati utasitast

A gép az |. Védelmi osztalynak felel meg

m@@l

Kérnyezetbarat artalmatlanitas

C€ CE-konformitasjeldlés
1. Technikai adatok
1.1. Cikkszam

Vago szettek (menetmetsz0 pofak, menetvago fésiik) 1asd. REMS Katalogus

Univerzalis automatiskus vagéfej Unimat 75 751000
Univerzalis automatiskus vagéfej Unimat 77 771000
R jelzésl zarokar kupos csémenetekhez 751040
R-L jelzésu zarokar  balos kipos csémenetekhez 751050
G jelzésii zarokar  hengeres csdmenetekhez 751060
G-L jelzésli zarokar  balos hengeres csémenetekhez 751070
M jelzésl zarokar ~ csapmenetekhez 751080
M-L jelzésii zarokar balos csapmenetekhez 751090
Metszofej/elforgathatd 7-62 metszéfejjel/elforgathatd 751100
Metszofej/elforgathatd 7—62 mm, tartéval 751096
Metszofej/elforgathatd 7—-62 mm 751097
1 befogé pofa szett Y4—%" (Unimat 77) 773060
Specidlis befog6 pofak @ 6—42 mm -hoz 753240
Kules 383015
REMS Herkules 120100
REMS Nippelfix %" 111000
REMS Nippelfix %" 111100
REMS Nippelfix 1" 111200
REMS Nippelfix 174" 111300
REMS Nippelfix 1%%" 111400
REMS Nippelfix 2" 111500
REMS Nippelfix 2%%" 111700
REMS Nippelfix 3" 111800
REMS Nippelfix 4" 111900
Asvanyi olaj alapi menetvagé anyag:

o REMS Spezial, 5-I-kanna 140100
o REMS Spezial, 10-I-kanna 140101
e REMS Spezial, 50--hordd 140103
Menetvagd anyag szintetikus, asvanyi olaj nélkil:

e REMS Sanitol, 5-I-kanna 140110
e REMS Sanitol, 50-I-hordd 140113

7
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23.

Munkatartomany Unimat 75 Unimat 77
Menetatmérdék

Csovek e — 22", 16 — 63 mm Ya—4"
Csapok 6-72mm, Y- 2%"

Menetfajtak Unimat 75 Unimat 77
Csémenetek kuposak R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT

Csdémenetek, hengeresek
Acél pancélcs6-menetek

G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM
Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)

Csapmenetek M, BSW, UNC
Menethossz 200 mm 120 mm
@ 30 mm-ig korlatlan
A munkaorsok fordulatszamai
REMS Unimat 75, pdlusvaltés 70/35 "/min.
REMS Unimat 77, pélusvaltés és sebességvalto-
hajtémiikapcsolasos 50/25/16/8 */min.

Villamos adatok
400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (p6lusvaltés) vagy
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (pdlusvaltds) vagy
lasd az adattablat

Siiritett levegé (csak pneumatikus feszitéléc esetén)
Uzemnyomas

Kevésbé szilard anyagok esetén (pl. mianyag vagy vékonyfald
csOveknél) a karbantarto-egységen csokkentei kell a nyomast.

Méretek H x Sz x Ma
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

6 bar

1200 x 620 x 1210 mm
1260 x 620 x 1210 mm

Sulyok
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

227 kg (500 Ib)
255 kg (560 Ib)
Zajkibocsatasi értékek

A munkahelyre vonatkoztatott kibocsatasi érték

REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83 dB (A)
81dB (A)

Uzembe helyezés

. Szallitas és elhelyezés

REMS Unimat fa ladaban szallitjak. A gép kiemeléséhez a szallité ladabol a
kovetkezo athelyezéshez emeld kocsi sziikséges. (kép 1).

Agépet csakis akkor lehet szallitani, ha a motor/ hajtémii rogzitve van. Ellenkez6
esetben a gép a felborulhat arra az oldalara, ahol a motor van beszerelve. A
szallitas kdzben Ugyeljenek arra, hogy a gép biztonsagosan all a targoncan.

A gépet Ugy kell elhelyezni, hogy hosszu rudakat is be lehessen bele fogni. A
motor felli oldalon a legnagyobb menethossznak (ireges tengely @30 mm-ig)
megfelel6 méretl helynek kell lennie a kilépé munkadarab szamara. (ez csak
a REMS Unimat 75 esetében érvényes).A gépet hozza lehet csavarozni a
padiéhoz.

Villamos bekotés

Figyeljenek a halézatra! A gép csatlakozasa el6tt ellendrizzlk, hogy az
adattablan feltlintetett feszliltség megegyezik a halozatéval.

A gép egyarant csatlakoztathatd a kozépsovezetékes (N) vagy anélkili halo-
zatokhoz. A vezérléfesziiltséget a kapcsolddobozba beépitett transzformator
hozza létre. Véddvezetéknek (PE) azonban feltétlen lennie kell. Ha a gépet
kozvetelnll a halézatra kétik (dugaszold nélkiil), akkor fékapcsolot kell rasze-
relni.

@ A gép az |. Védelmi osztalynak felel meg.

A gép csatlakoztatasakor a metszéfej forgasiranyara feltétlen tekintettelkell
lenni miel6tt a zarokar (2. abra) elsd alkalommal itkdzik a kioldébiitykdkhoz
(41) (11. &bra) Ehhez az iranyvalté kapcsolonak a (5) (&bra. 3) a jobbos mene-
teknek megfeleléen a ,2“ helyzetben kell lennie. A formas iranynak meg kell
egyeznie a forgasiranyt mutaté nyilacskaval (42) (abra. 11) az Ureges tengelyen
(41) (&bra. 11). Alternativaként meg kell valtoztani a forgas iranyt és ezt a csakis
szakember végezheti a fazisok megvaltoztatasanak segitségével (az elektromos
vezetdk polaritasanak megcserélése).

Agép tulterhelése esetén egy tekercses termosztat lekapcsolja a villanymotort.
Néhany perc elteltével a gép Ujraindithatd, de kisebb metszéfej-fordulatot: kell
valasztani.

Menetvagé anyagok

Csak REMS-féle menetvagd olajokat hasznaljon. Ezekkel kifogastalan minéségii
munkat végezhet, a metszpofak hosszu ideig hasznalhatok, valamint igen
nagy mértékben kimélhetd a gép.

A REMS Spezial menetmetsz6 olaj (asvanyiolaj-tartalmu) erésen 6tvozott és
mindenfajta csé- és csapmenethez hasznalhaté. Vizzel kimoshat6 (szakértdk

24,

3.2,

altal bevizsgalt) és ezért alkalmas ivévizvezetétekhez is. A berendezésnek a
szerelést kdvetd gondos kimosasa esetén az ivovizen nem érzodik kellemetlen
szag vagy iz.
AREMS Sanitol menetvagd olaj nem tartalmaz asvanyolajat, szintetikus termék,
teljes egészében oldddik a vizben, kenéképessége az asvanyiolajéval egyen-
értéki. Alkalmazhaté minden csé- és csapmenethez. Németorszagban, Auszt-
rigban és Svajcban ezt kell hasznalni és az elSirasoknak megfelel (DVGW
vizsg. sz. DW-0201AS2032; OVGW vizsg. sz.1.303; SVGW vizsg. sz. 7808-649).
ERTESITES
Valamennyi menetvagé olajat csak higitatlanul hasznaljuk! Ne hasznalja
emulziokeént!

Atartalyba 80 liter menetvagd anyagot 6ntsén.

Anyagtamaszto

ERTESITES

Ahosszabb csoveket és rudakat a magassagban elallithato REMS Herkules-sel
(cikkszam 120100) kell alatdmasztani. Az ebben |évé acélgolydkon a csdvek
és rudak minden iranyban kénnyen mozgathatdk, az alatamaszto billegése

nélkdl. Ha gyakran kell hosszu csdveket és rudakat megmunkaini, célszeri két
REMS Herkulest alkalmazni.

A menethossz beallitasa

. A menetvagofej felszerelése (cseréje)

Azért, hogy a metsz6készletet (metszéfésii-pofak és tartd) ne kelljen cserélni
a metszdfejben, ajanlatos cserélheté metszéfejeket alkalmazni. llyenkor a
metszkészletnek a metszéfejben vald kicserélése helyett az egész metszéfejet
cseréljik rovidebb atallasi id.

A menetvago fej beépitése elétt a menetvagasra szant csdvet (28) (4. abra)
oldalra kell forditani. Kdzben lazitsa meg a csavart (30) (11. abra), és forditsa
el a csovet. A metszofej feltételekor arra kell tigyelni, hogy a metszéfe;j illesz-
kedési felilletei és felfogdja (41) a hajtomiivén teljesen tisztak legyenek. A
menetvago fej kapcsolodasakor elonyds, ha a (41) (11. abra) zardstift befogoja
tgy van bedllitva, hogy felfelé mutat. A zardkar (29) (11. Abra) befogojat (1)
(11. bra), amely tulnyulik a metszéfej hatsé oldalan, a metszéfej szerelésekor
meghatarozott helyzetben kell behelyezni a hajtémiiben 1évé ellendarabba.
Ennél a miiveletnél tigyelni kell arra, hogy az a zarostift (39) (11. abra), amely
a metszéfejet visszatéréskor zarja, a vonaljelzés(40) (11. abra) magassagaban
alljon. A metszéfej felhelyezésekor a zardkart (1) (11. abra) adott esetben bal
vagy jobb felé kell forgatni annyira, hogy a meneszt6 a helyére, ugorjon. A zarostift
fogantyUja (1) (dbra 11) a vagofej beszerelésekor radialisan kell allnia, adott
esetben bal vagy jobb felé kell forgatni, annyira, hogy a mentmetszé a helyére
ugorjon, 3 csavart (6) (6.abra) a menetvago fejen hizza be hatszogletl csavar-
huzéval (7) (abra 5.) a menetvagasra szant csévet (28.) (abra) helyezzék el ugy,
hogy a féstis menetvagd kések a vagdfolyamat kdzben hittve és kenve leszek.

Miel6tt eltavolitana a gépbdl a menetvagd fejet a zarostifteknek (39) (11.abra)
a tengellyel vonalaval egy szintben kell allnia (40) (abra 11). Tavolitsa el a 3
csavart (6) (abra 6) a vagofejbdl a hatoldalt csavarhuzé segitségével (7) (abra
5) ezutan tavolitsa el a vagofejet.

A zarokar szerelése (cseréje)
Amenetfajtatdl fliggéen a kdvetkezd zarokarokra — megfelelé megkiilénbdztetd
jelzéssel — van szikség:

R jobbos, kiipos csémenethez (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

R-L balos, kupos csémenethez (ISO R 7, DIN 2999, BSPT, NPT)

G jobbos, hengeres csémenethez (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM, Pg,
Fg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L balos, hengeres csémenethez (ISO 228, DIN 259, BSPP, NPSM)

M  jobbos, metrikus csapmenethez (ISO 261, DIN 13), UN-menetek (UNC,
UNF), BS-menetek (BSW, BSF)

M-L balos, metrikus csapmenethez (ISO 261, DIN 13), UN-menetek (UNC,
UNF), BS-menetek (BSW, BSF)

Az adott zarokart csak az adott pozicidkban lehet kicserélni.

A zardkat szerelése/cseréje az adott gépen a beszerelt vagofejjel:

A zarokart a csere elott ugy kell elforditani, hogy a zarokar (39) (abra 11) a
vonaljelzésen (40) (abra 11) lesz. Ekkor csavarja ki a csavarokat (8) (abra 2),
vegye le a védodfedelet (4) (dbra 2) és a csavarhiizo segitségével a biztonsagi
csavart (36) (abra 11) is tavolitsa el. Vegye kilhelyezze be a zardkart.

A zardkat szerelése/cseréje az adott gépen az eltavolitott vagdfej esetében:

Csavarja ki a csavarokat (8) (abra 2), vegye le a véddfedelet (4) (abra 2) a
csavarhlizo segitségével tavolitsa el a biztonsagi csavart (36) (abra 11).
Amennyiben a vagéfejen elhelyezett zarokarra Ugy tekintenének mint az éréra,

kupos csémenetek kb. 9 dra iranyaban ( a megfeleld modon azan a jobbos
hengeres csémenet esetében kb. 5 éra, a ballos kiipos csémenet kb. 3 éra).

Zarokar a ballos csdmenetek esetében:

Ajobbos menetnél (szallitasi allapot) a vagofej felliinézetbdl (abra. 2) a zarokartol
balra van beszerelve (1) zarocsavar (3). A jobbos csémenethez a védéfedelet
(4) (abra 2) meg kell forditani és a zarécsavart (3) (abra 2) athelyezni, tehat a
zarécsavart (3) jobbra kell a zarokartél beszerelni (1).

ERTESITES
Anem helyesen beszerelt zarécsavar (3) (abra 2) az indittas utan megtérhet!
Ellenérizze a forgasiranyt a vagofejjel, ennek jobbra kell tartania. Ehhez a
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menetvago kart (17) (abra. 4) dra menet irdnyaba egészen az (itdzésig forditsak
el. Figyelje meg az iranyvalté kapcsolo helyzetét, (5): helyzer 2 = jobbos menet,
helyzet 1 = ballos menet.

A helytelen zardkar, illetve a nem helyesen belallitott csavar esetében
megsériilhet a gép!

A vagofej beszerelése és cseréje

Ha a metsz6készletet (metszébetétet) (metszéféslipofakat és tartokat) akarjuk
cserélni, a legcélszer(ibb a 3.1. pont alatt leirtak szerint levenni a fejet és az
asztalra helyezni. Ezt kdvetden hajtsuk ki a két fedélcsavart (8) a stiftkulccsal
(2. bra), vegylk le a fedelet (4) (2. abra), nyissuk ki a zarokart és az 3 -as
szamu tartét csavarhuzéval, a 6. abran Iathaté modon, emeljik ki. Vegyuk ki
a tobbi tartot is.

A tartot, a fedelet és a négyszogletii vagofejet alaposan tisztitsak ki.

Az Uj metszbkészletet a 1-es szamu tartéval kezdve helyezzik be, az 1.
megjelélésit az 1-es pozicidba, a 2. megjeldlésut z 2-es poziciba, a 3.
megjel6lésit a 3-As pozicidba és a 4. megjeldlésit a 4-es pozicioba. Az utolsd
tarténak kdnnyen és pontosan illeszkedve (szerszam, példaul kalapacs hasz-
nalata nélkil) kell behelyezhet6enk lennie. Ha tul laza (elhasznalddott tartok),
akkor megndvekedik a menetek toleranciéja megvaltozik. Amennyiben nem
laza, azaz szorulnak a tartdk, akkor a zarékar mar nem képes kinyitni, illetve
Osszezarni a metszéfejet.

ERTESITES
Ez a zarokar toréséhez vezet.

Helyezzlik ra a fedelet (4) (abra 2), hizzuk meg a csavarokat, ellenérizzik a
zarokar miikodését. Ennek kézzel ide-oda mozgathaténak kell lennie (a
metszébetét nyitasa és zarasa). Ha nem igy volna, a metszékészletet ujra le
kell szerelni es meg kell vizsgalni, nincs-e forgacs a négyszdgon, a tartékon
és a fodélen. Szakszeritlen kezelés esetén megsériilhetnek a tartok élei is.
Az ilyen sériiléseket reszel6vel kell szakszer(ien elsimitani. Ha a metsz6kész-
letet a gépben cserélik, tigyelni kell arra, hogy a tartok kivételéhez a zardkar
feltl legyen, hogy ne széréddhasson forgécs a beallitéorso feldli résbe. A tartok
kivétele utan tisztitsuk meg a metszéfejet. Az Uj metszékészlet behelyezése
elétt, kezdve az 1-es szamu tartéval, allitsuk a zarokart lefelé (a tartakat 1, 2,
4, 3 sorrendben helyezzik be).

Az 0j metszékészlet behelyezése el6tt, kezdve az 1-es szamu tartoval, allitsuk
a zarokart lefelé a tartakat 1, 2, 4, 3 sorrendben helyezzik be.

Uzembe helyezés

. Jobbos menetek - Ballos menetek

ERTESITES

Legyiink figyelemmel arra, hogy a valasztott metszdbetéthez a megfeleld
zarokart alkalmazzuk és az Utkéz6csavar jol legyen behelyezve (lasd a 3.2.
pont alatt) és a metszéfej forgasiranya megfeleld beallitasu legyen az iranyvaltd
kapcsoldn (lasd a 2.2. pontot).

A menetatméro beallitasa

Feltétlendl Ggyelni kell arra, hogy a beéllitas kdzben a zarokar (1) (abra 2) és
a zarocsvar (3) (2. abra) 6ssze érjen, ezzel a vagofej bezarul. A kivant menet-
atmérét a négylapu dugokulccsal (9) (abra 5) allitjuk be a beallitéorson (10)
(abra 2). A hozzavetéleges beallitas tgy torténik, hogy a beallitéorsét annyira
elallitjuk, mig a megfelel6 jelzés az 1-es szamu tartén a metszéfejbeni ablak
(11) egybeesik a metszdfejen |évé jelzéssel (38) (abra 2). A finombeallitas a
mindegyik géphez adott finombeallitasi tablazat segitségével lehetséges (abra
14), amelyen minden menetatméréhoz (44) (abra 14), fel van tiintetve a
beallitéorsé (45) (abra 14) egyik beallitasi szama. Ennek a beallitasi szamnak
a bedllitdorsd folott a metszdfejen kialakitott jeloléssel (12) (&bra 2). egybe kell
esnie. A beallitasi szamot mindig jobbra fordittassal tudjak elérni. Példaul na
a bedllitasi szam 8%, akkor a bedllité orsot elésszér a 6 illetve ,7*re kell
raallitani és csak azutan a ,8"-ra. Abalos menetekre a szemkozti oldalon (13)
(abra 2). 1évd jelzet vonatkozik. Foltétlen figyelemmel kell lenni arra, hogy a
beallitasi mivelet alatt a zarokar az Utkéz6csavarnal fekidjék fol, azaz: a
metszéfej zarva legyen. Anem a géppel szallitott metszébetétekhez a beallitasi
szamot maganak a hasznélénak kell egy menetsablon-tuskével, egy menet-
sablon-karmantyuval vagy egy mintamenettel meghataroznia. Minden esetben
a bedllitas utan ell kell érni a menet méretének valtozasat.

A hossziitk6z6 beallitasa

Akivant menethosszot a hosszlitkdzén (14) (4. abra) allitjuk be. E célra lazitsuk
meg a rogzitékart (15) és allitsuk be a hosszot a skala (16) (abra 4) szerint.
Ha sziikséges, a hajtomiiegységet a menetkezdd karral (17) mozgassuk el bal
felé. Kipos csémeneteknél a szabvanyos menethossz automatikusan adédik,
ha a hossziitkdz6t a skala (16) szerint a kivant menetnagysagra allitjak be.

Hosszl menetet lasd a 4.6. alatt

A fordulatszam megvalasztasa

AREMS Unimat 75 -6snek 2 fordulattartomanya van. Kisebb menetatmérékhoz
(kb. 45 mm-ig) a Il-es nyomégombbal (18) (4. abra) a 70 */min fordulatszamot
valasztjuk meg. Nagyobb menetatmérékhoz (kb. 45 mm-tél) az I-es nyomo-
gombbal (19) a 35 */min fordulatszamot valasztjuk. Kemény anyagnal vagy a
nagyon meredek emelkedés(i meneteknél korabbi atkapcsolas lehet szlikséges
a 35 '/min fordulatszamra. (nyomégomb | (19)).

A REMS Unimat 77 négy fordulattartomanya van. Az I-es (19) és a ll-es (18)
nyomégombon keresztiili villamos fordulatszam-valasztas kiegészitéseképp a

4.5,

4.6.

4.7,

4.8.

4.9.

hajtém(i-kapcsolékar (20) nyomasaval, illetve hiizasaval két tovabbi fordulatszam
kapcsolhato:

8 '/min.:  hajtdmi-kapcsolékar megnyomésa

+ az |-es nyomégomb nehezen forgacsolhaté anyagokhoz 3 — 4"-ig
hajtémii-kapcsolékar megnyomasa

+ a ll-es nyomdgomb normal forgacsolhatésagu

anyagokhoz 3 —4'-ig, nehezen forgacsolhat6 anyagokhoz 11%4-2'%"-ig
hajtémii-kapcsoldkar meghuzasa

+ a |-es nyomdgomb normal forgacsolhatésagu

anyagokhoz 1%.—2%"-ig, nehezen forgacsolhaté anyagokhoz 1"-ig
hajtomi-kapcsolokar meghuzasa

+ a ll-es nyomégomb normal forgacsolhatésagu anyagokhoz 1"-ig

16 /min.:

25 'min.:

50 /min.:

Anyag befogasa

Atartdkat a zarokarral zarjak le (1) (abra 2), a vagofejet a kar megfordittasaval
a menet szerint (17) (abra 4) forditsak meg jobb iranyba a végsé allaspontig,
allitsa be a menet hosszat (lasd 4.2. és a 4.3.).

Mechanikus feszit6léc / befogdléc:
Vezessiik be az anyagot dévatosan a menetvagofésii pofainak illesztékéig. A
befogdkarral (23) (4. abra) az anyag 6nkdzpontozassal régzitédik.

Pneumatikus befogéléc / feszitdléc:

A pneumatikus befogélécet a kdvetkez6képp kell a befogandé atmérére,
beallitani: Lazitsuk meg a szoritdcsavart (27) (abra 12). Nyissuk ki a befogélécet
a befogokarral (23) (&bra 12).. Alabkapcsolé megnyomasaval pneumatikusan
miikodtetett befogdpofat (33) (abra 12) toljuk el6re. A géppel adott tavtartd lapot
toljuk a pneumatikusan mikddtetett befogépofa és annak befogdpofa-teste
(31) (&bra 12) kozé (32) (abra 12). A pneumatikus mukodtetési befogopofat
a labkapcsol6 lazitasaval toljuk vissza. A befogélécet kézzel zarjuk be a befo-
gokarral (23), annyira, hogy a befogépofak kdnnyen felfekiidjenek az anyagra.
Huzzuk meg a szoritdcsavart (27). Nyomjuk meg a labkapcsolét, vegyik ki a
tavtarté lapot. Most a mechanikus feszitéléc alatt leirtak szerint jarjunk el,
amikor is az anyag a labkapcsoléval foghaté be, illetve engedhetd el.

Sziikség esetében, amennyiben elengedhetetlen a manualis befogas a pneu-
matikus befogéval, a tavtart6 lapot kell hasznalnunk, ellenkezd esetben nem
tudunk menetet vagni.

A muanyagcsovek illetve a vékonyfalu csévek befogasanal ha nem akarjuk
deformali a cso falat, csdkkenteni kell a [égnyomast és a munka nyomast.

Munkafolyamat

Csukjuk le a véddburkolatot (21) (abra 4). Kapcsoljuk be a gépet (a fordulatszam
megvalasztasat lasd a 4.4. alatt), a menetet kezdjiik el a menetkezdd kar (17)
miikddtetésével az dramutatd jarasaval ellentétes iranyban. Ha 2 -3 menetet
vagtunk, az el6tolas automatikussa valik. Ha elkésziilt a beallitott hosszusagu
menet, a zardkar (1) felfut a kiolddblityokre (2), és a metszépofak dnmiikdéen
kinyilnak. A hajtémiiegységet a menetkezdé kar (17) mikodtetésével az
oramutato jarasaval egyezéen jobb felé mozgassuk. A jobb véghelyzetben a
metszéfej Ujra bezarul. Most kapcsoljuk le a gépet (22) (abra 4) és vegytk ki
az anyagot.

Az Unimat 75-6ssel @ 30 mm-ig lehet hosszu menetet vagni. Amenet hosszat
pl. allitsa be maximum hosszra (lasd 4.3). Ennél a miveletnél az anyag a
hajtémiivon és a motoron (lireges tengely) vezetédik keresztlil. Mielétt a zardkar
kinyitia a metsz6fejet, kapcsoljuk le a gépet, nyissuk ki a befogdlécet, a menet-
kezdé karral (17) a metsz6fejet az anyaggal mozgassuk a jobb kiindulasi
helyzetbe, Ujra zarjuk be a befogolécet, ismét kapcsoljuk be a gépet. Ez a
mivelet tetszés szerinti gyakorisaggal ismételheti.

Kiilénleges befogoeszkozok

Arovid csavarmenetek vagasahoz specialis befogé pofak vannak @ 6 —42 mm
(abra 13).

Karmantyimetszésre REMS Nippelfix, az automatikus belsé befogasu karmantyu-
befogdtokmany hasznalatos, amely 9 nagysagban kaphaté ¥%-t6l 4"-ig. Ennél
arra kell tigyelni, hogy a csévégek belil sorjatlanitottak legyenek, a csédarabokat
mindig Utkozésig toljak fel, és ne metsszenek a szabvany altal megengedettnél
rovidebb karmantyukat. A beallitasi folyamata a 4.1. és a 4.6 megtalalhatd.

Hasznaljanak védokesztyiit, ha az alapanyagot cserélik hogy a menetek
ne okozzanak vagasi sériilést!

Nehezen forgacsolhat6 anyagok
Nagyobb szilardsagu anyagok (kb. 500 N/mm?-t6l) és rozsdamentes acél (inox)
menetvagasahoz HSS-bél

Menetvagas bordas betonacélba

Itt megfeleld vagasi feliilettel rendelkezo fésls vagokéseket kell hasznaini
(Modell ,RHSSZ). Abordazott acél befogasat mint manualisa ugy pneuatikusan
is meg lehet oldani a bofogé tokmany segitségével. Anem gémbdlyl metszetet
a bordazott acélba, manualisan kell a befogé tokmanyba helyezni, hogy a kis
atmérd vizszintes elgyen. A pneumatikus gefogd tokmany esetében tgyelni
kell arra, hogy a bordazott beton acél ugy legyen befogva, hogy a befogd
tokmany van bedllitva, tehat amennyiben vizszintes helyzetre lett beéllitva a
bordazott acélt is ugyanabba a poziciéba kell helyezni, ellenkezd esetben a
befogé tokmany nem tudja helyesen befogni a feldolgozandé alapanyagot.

Anehezen feldolgozhatd alapanyag esetéven valassza a 35 */min forudlatszamot
(nyomdgomb 1), hasznaljon REMS Spezial menetvagé anyagot. A bevagas
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folyamata tovabb tart mint a tdbbi alapanyag esetében. A a vagasi folyamatnal
2-3 menet erejéig tartani kell a nyomast, hogy aztan a folyamat automaitkusan
folytatédjon.

4.10. Sorjamentesitd, élmentesité és hamoz6 pofak

5.1.

5.2,

5.3.

Mint tartozékot a REMS Unimat 75-hez hamozé pofakat és éltelenitdket kina-
lunk 45°, @ 7-62 mm, az élmentesitd és a hamozd pofak 45°, @ 7-62 mm,
tartokkal. Ezekkel ell lehet tavolitani a csovek éleit, a rudak végeit 45° lehet
formazni az atméréjlinkek megfelellden. Egyébb szdgeket a felhasznalo tetszés
szerint véshet a élmentesitd és a hamozdpofa segitségével. Ezen kiviil a
feldolgozott alapanyag atméréjét is tudja redukalni. Amennyiben a éimentesitét
és a hamozo pofat beszereli a menetvagd fejbe, akkor a zaré kart (1) (abra 2)
ki kell cserélni a kivalasztott vagépofakra (cikkszam 751101). A 3.2. leiras
alapjan szerejlék be a gépbe, tavolitsak el a zard kart.

A vagas mélysége max. 7 mm. A legkisebb mélység kb. 0,35 mm atlagosan
egy orsé bedllitasnak felel meg (10) (dbra 2) a vagodfejen. A élmentesitd és
hamoz6 pofak beallitasat lasd a 5.3. A sorjamentesités alatt manualisan kell
vezetni az alapanyagot és arra nyomast gyakorolni.

Javitasok / Inspeci6 / Karbantartas

Javitasok, inspekci6 és karbantartas elott hiizza ki a halozati csatlakozébol!

Karbantartas
Normalis tizemeltetés mellett a REMS Unimat 75 és 77 karbantartasmentes.
Ahajtdm tartés olaj-, és zsirfeltdltéssel izemel, ezért utdnkenést nem igényel.

Amennyiben a zérokart csak nehezen lehet megmozditani az egész vagofejet
ki kell tisztitani. llyen esetben elonyds az egész vagodfejet kiszerelni a gépezetbdl
(lasd 3.1.). Avédoburkolaltot a vago fejet és a cimkét (24) (abra 2) csavarozzak
le. Ezek utan a sorjakat, forgacsokat a koszt a magas nyomasu levegével
feltlrdl el tudjak tavolitani. A beallité orsét (10) nem szabad kiszerelni, vagy
atallitani! A fedelet 4-sz6gi menetvago fejet tiszta, szérmentes ronggyal lehet
kitisztitani. A menetvagé anyag utani szennyezddést benzinnel lehet eltavolittani.
Avéddburkolaltot a vago fejet és a cimkét (24) (abra 2) szereljék vissza, eréssen
huzzak vissza az 6sszes csavart, ellendrizzék a zarokat mozgasat. Ellendrizzék
le a 4-sz6gul vagofej késeinek élét, esetleges megcesorbulasokat finom reszelével
el lehet tavolitani.

Erds igénybevételnél, pl. sorozatgyartasnal a REMS Unimat 75 hajtomiijének
olajszintjét ellendrizni kell. Oldjuk meg ehhez az olajmérdpalca zarécsavarjat
(59. jell alkatrész) és adott esetben tltsiik utana a hajtémiolajat (cikkszam
091040 R1,0).

A menetvagofésii-pofak élezése

Forgacsolasi szogként (7. abra) altalanos célra a y = 20° valt e. A géppel adott
beallitésablonon egy bemetszés van kialakitva, amely, ahogyan a 8. abra
mutatja, a 20°-os értéknek felel meg. Keményebb anyagok esetén tanacsos
lehet a forgacsolasi szog ndvelése. Ezzel szemben viszont sziikséges lehet,
kiilénésen ha a menetvagoféslipofak beakadnak (példaul vékonyfall cséveknél,
szinesfémeknél és miianyagoknal) a y értékének csokkentése. Nagy altala-
nossagban a kdvetkezé tapasztalati értékek alkalmazhatdk:

Kézepes szilardsagu acéloknal (300...400 N/mm?), nemesacélnal  y = 20°
Nagyobb szilardségu acéloknal y=20...25°
Szinesfémeknél y=10..20°
Mianyagoknal, pl. kemény PVC-nél(kiilonleges menetvagofési-

pofakkal) y=0°

A 33 mm-nél nagyobb meneteknél a menetvagdfésii-pofan a befogasi fellilet
végén egy 45°-os rézselést kell kialakitani (7 &bra). Ennek akkoranak kell
lennie, hogy a menetvagéfésii-pofa ne nyuljon tul a csuszdfellileten (26) (abra
10).

A menetemelkedésnek megfeléen a menetvagoéfésii-pofa a tartéban dontétt
helyzetben van. Ennek a délésszognek megfeleléen kell a & szdgnek (9. abra)
a menetvagdfésii-pofan elhelyezkednie, hogy a menetvagéfésii-pofa fogcsucsai
a tartdba vald beépités utan egy sikban a tart6 alapfelliletével parhuzamosan
legyenek. Itt + 0,05 mm-es tiirést kell betartani. Az utélag beszerzett menetva-
gofési-pofak beépitésekor is figyelemmel kell lenni a tartébani délésszdgre,
mivel kiilonbdz6 menetvagofésii-pofak tobb tartdba is beépithetok, finommenetek
készitése céljara.

meneteknél vezetéfogak vannak bekdszoriilve. A menetvagofési pofak utan-
élezésekor ezeket ujra ki kell alakitani.

A menetvagofesii-pofak beallitasa a tartéban

Figyelemmel kell lenni arra, hogy a menetvagofésii-pofak szamozasa
megegyezzék a tartokéval és hogy a beszerelt befogdlap ne nyuljon tul a
tartofellileteken. A tulnyulé részeket adott esetben el kell tavolitani (példaul
lekoszoriléssel). A géppel egyiitt leszallitott, a tartokban beszerelt féstis vago-
kések, mar a gyarban megélezetten kerlinek a gépbe, melyet nem kell utla-
gosan javitani. Esetlegesen ki kell tisztitani a vagofejet.

A menetvagoéfésii-pofanak a tartébani (10. abra) 55,4 mm-es méretre vald
bedllitasara a REMS Unimat 75-6snél, illetve 95,4 mm-re a REMS Unimat
T7-esnél, szorosra kell huzni a befogdlap (25) csavarjat. A megadott méretet
ezutan mérdoraval vagy a géppel adott beallitdsablonnal (8. abra) —a 10. dbran
lathatdk szerint — a tart6 also éle és a bemetszés utani elsé fog kozt kézt kell
beallitani. Erre a menetvagéfési-pofat a tarté alsé oldalan Iévé bedllitocsavarral
elérenyomjuk. A beallitdcsavarnak e mivelet folyaman a menetvagéfési-pofa

5.4.

6.2,

6.3.

6.4.

6.5.

9.

. Hiba:

felé nyomas alatt kell lennie. AREMS Unimat 75-6snél az 55,4 mm-es méretet
(10. abra) +/- 0,05 mm-es tlréssel kell betartani. Kisebb meneteknél (6...12
mm-es atmérd) elénydsebb 54,3 mm-re bedllitani. Fontos azonban, hogy a
+/- 0,05 mm-es tiirést az adott metsz6készlet 4 menetvagdfésii-pofajan bellil
betartsak. A REMS Unimat 77-esre vonatkozdan értelemszeriien a 95,4 mm
+/- 0,05 mmes érték tartando be.

Hasznalat kozbeni karbantartas

Javitasok, karbantartas elott hiizza ki a halozati csatlakozobol! Ezt a
munkalatot csakis képzett szakember végezheti. Amennyiben sziiskéges a
dugo cseréje, vagy a vezetokabel cseréje, csakis REMS szakemberre illetve
autorizalt REMS szervizre bizza.

Teendok lizemzavar esetén

A menet koszos, a menet hegyei letortek.

Tompa menetvagdfési-pofak.

Rossz a hiit6-kendészer.

Nem megfelel6 a menetvagé fésiik beallitasi mérete a tartéban.
A gép nem a kell§ fordulatszammal mikddik.

Rosszul feldolgozhaté alapanyag.

Az alapanyaghoz rossy menetvago késeket valasztottak.

Oka:

Hiba:
Oka:

A menet szétvagodik ,egyenetlen finommenet”.

e Rosszul helyezték be a tartét a metszdfejbe. Figyelni kell a
sorrendre!

o A menetvagofésii-pofak nem jol vannak beszerelve a tartéba.
Figyelni kell a sorrendre!

o A menetvagéfésii-pofa nem a megfeleld tartéban van (d6lésszog)!

Hiba:
Oka:

A menetek nem a munkadarab kézepén vannak.

o Abefogopofak nem megfeleléen miikdnek. Vegyék fel a
kapcsolatot az autorizalt REMS szervizzel.
A pneumatikus befogd pofanal:

o Abefogo pofa rosszul van bedllitva (lasd 4.5.).

o Abefogopofak koszosak vagy elhasznalodtak.

Hiba:
Oka:

A vagofej nem nyilik ki a megfeleld tavolsagra.
e Rosszul van beszerelve a zarokar.

o Azarokar elhasznalddott.

o Akioldobutydk elkopott.

Hiba: A vagofej nem zar be.

Oka: e Koszos.
Helytelnil beszerelt vagokészlet.(lasd 3.3.).
Helytelnil beszerelt fésiis vagokészlet (lasd 5.4.).

Zar6 pofa (39) (abra 11) elhasznalédott, eltorott.

Hulladék megsemmisités

A REMS Unimat 75 és a REMS Unimat 77 a haszalat utan tilos eltavolittani a
hazi szemétbe. A torvények altal eléért modon kell megsemmisiteni.

Gyartoi garancia

A garancia az Uj termék elsé felhasznaléjanak torténd atadastdl szamitva 12
hénapig tart. Az atadas idépontja az eredeti vasarlasi bizonylatok bekiildésével
igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a vasérlas idépontjat és a termék
megnevezését. Valamennyi, garancidlis idén beliil fellépé miikddési rendelle-
nesség, ami bizonyithatéan gyartasi-, vagy anyaghibara vezethet6 vissza,
téritésmentesen ker(l javitasra. A hiba kijavitdsaval a garancia ideje nem
hosszabbodik meg és nem kezdddik Ujra. Azokra a hibakra, amik természetes
elhasznalédasra, szakszeritlen, vagy gondatlan kezelésre, az izemeltetési
leiras figyelmen kiviil hagyasara, nem megfelelé segédanyag hasznélatara,
tulzott igénybevételre, nem rendeltetés szerii hasznalatra, sajat, vagy idegen
beavatkozasokra, vagy mas olyan okokra vezetheték vissza, amiket a REMS
nem vallal, a garancia kizart.

Garancidlis javitasokat csak az erre jogosult szerz6déses REMS markaszervizek
végezhetnek. Reklamaciokat csak akkor tudunk figyelembe venni, ha a terméket
elézetes beavatkozas nélkiil és szét nem szerelt allapotban juttatjak el egy erre
jogosult szerz6déses REMS markaszervizbe. Akicserélt termékek és alkatré-
szek a REMS tulajdonat képezik.

A szervizbe t6rtén6 oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznalé viseli.
Afelhasznalo térvényes jogait, kiildndsen a kereskeddvel szemben tdmasztott
kifogasokat illetéen, ez a garancia nem valtoztatja meg. A gyartdi garancia
csak azokra az Uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurdpai Unidban,
Norvégiaban, vagy Svajcban vasaroltak. és ott hasznalnak.

Erre a garanciara a német jog el6irasai vonatkoznak, az Egyeslilt Nemzetek
szerz8désekrdl és nemzetkdzi aruvasarlasrdl szol6 egyezményének (CISG)
kizéraséaval.

Tartozékok jegyzéke

A Tartozékok jegyzékét a www.rems.de — Letdltések — Alkatrészjegyzék
oldalon toltheti le.



