8.8

HAJLITAS ES ALAKFORMALAS

Billené szarnyu cséhajlitok

e Az extra keménység plusz elényét kindlja
a hajlitasi folyamat alatt.

e |dedlis helyszini alkalmazésokhoz.

No. HB382E

Kat.sz. Tipus sz. Ka||1: :Ii]tés D:%amﬁ Volt | Motor Kw , L L

/3"/2‘3/4‘1‘1'/4‘1'/2‘2‘2‘/2‘3‘4 font kg
Kézi miikddtetési
40383 HB382 Y- 1% 90 - - C N O O e e e 1345 61
36518 HB382 %-2 90 - - I N N O I e 158.7 72
36523 HB383 %-3 146 - - o | e | e | e | e e e | e | o | 344.0 156
14921 3814 %-4 200 - - B e L e I B 904.0 410
27911 3814 %-4 200 - - I O B B B N R 926.0 420
Elektrohidraulikus
14871 3812E %-2 80 115 1PH 14 E N N N R O B e 2204 100
39243 HB382E %-2 90 230 1PH 14 I T N O I - 2116 96
13771 3812E %-2 80 400 3PH 15 o | e | e | e e e e | | | - 2204 100
14881 3813E %-3 130 115 1PH 14 o | e | e | e | e e e | e | e | - 4585 208
39268 HB383E %-3 146 230 1PH 14 o | e | e | e | e e e | e | e | - 4012 182
13781 3813E %-3 130 400 3PH 15 o | e | e | e | e e e | e | e | - 4585 208
14931 3814E %-4 200 230 1PH 14 B e L e I 970.0 440
14941 3814E %-4 200 400 3PH 15 e e e A e 970.0 440
Csuszo szarnyas csohajlito
Y hajlitok
Kiilonbdzd sz0gd, tobbszoros hajlitdsokra hasznalatos.
No. 38128

Kat. Tipus Kapacitas Dugattyu Hajlitéformak Tomeg
sz. sz. in. erd kN % | % | W |1 | | 1%R| 2 22| 3 | 4 font kg
16401 3811S %-1 50 o e e e e | - - | -] -] - 1014 46
16411 38128 %-2 80 e | e | e | e e e e | | - | - 176.3 80
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